MCP-4 Leimmustersteuerung

Der MCP-4 ist eine kostengiinstige, mit umfangreichen Funktionen ausgestattete
Mustersteuerung fiir Klebsysteme. Sie verfiigt iiber 4 Ausgangskanile, von denen jeder
mehrere Leimmuster unterstiitzt, 4 Produktsensoreingdnge und iiber eine optionale
integrale Flusskontrolle. Programménderungen und -anpassungen kdnnen sofort
vorgenommen werden, wobei die Ergebnisse direkt am Produkt sichtbar sind. Zu den
besonderen Merkmalen zéhlen die “Plug & Run”-Steckverbinder und das kompakte
Design, die eine schnelle und einfache Installation ermoglichen.

Der MCP-4 kann in Verbindung mit zahlreichen Kaltleim- oder Schmelzklebstoff-
Ausgabeventilen einschlieBlich beriihrungsfreier Hochgeschwindigkeits-, Punkt-,
Diinnstrich- und Bandmuster-Klebventilen verwendet werden. Die Steuerung ist fiir
Anwendungen wie beispielsweise die Produktion von Faltkartons, die Fertigung von
Umschldgen, Aktenordnern, Biichern und Zeitschriften, die Tiitenherstellung, die
Produktion von Wellpappschachteln und andere Hochgeschwindigkeitsanwendungen
geeignet.

Dimensions: 243 millimétres x profond 239 millimétre x de large 110
d’hauteur
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MCP-4-Steuerungssystems

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf des Valco MCP-4-Steuerungssystems. Diese
Kurzanleitung enthilt eine schrittweise Anleitung zum Konfigurieren des Systems.
Thre programmierbare MCP-4-Steuerung kann in Verbindung mit jeder Valco-
Leimeinheit oder mit anderen kompatiblen Scanner-/Ventilkombinationen eingesetzt
werden.

Entpacken MCP-4-Steuerung

Nehmen Sie vorsichtig den Inhalt aus der Verpackung. Folgende Komponenten sind im
Lieferumfang enthalten:

* MCP-4-Steuerung
* Installations-Kit — enthélt das Handbuch, die Kurzanleitung, das Netzkabel,
eine 8-mm-Rohrverschraubung, einen 1/4"-Rohradapter und Ersatzsicherungen

Hinweis! Achten Sie sorgfiltig auf Kleinteile
in der Verpackung! Die Adapter und
Sicherungen befinden sich in einem kleinen
Beutel. Bewahren Sie sie fiir eine zukiinftige
Nutzung sorgféltig an einem sicheren Ort auf.

Montage des Encoders

Es muss ein Encoder installiert werden, damit die
Steuerung die Geschwindigkeit der Hauptmaschine
ermitteln kann. Thr MCP-4-Steuerungssystem kann
entweder einen angetriebenen VDD-Encoder und ein
Messrad oder einen Hohlwellen-Encoder verwenden.
Verwenden Sie flir optimale Ergebnisse einen VDD-
1000-Encoder fiir eine der folgenden Auflésungen: ein
10-Zoll-Rad = 100 Impulse/Zoll; ein 250-mm-Rad = 4
Impulse/mm.

Gehen Sie folgendermaflen vor, um einen angetriebenen
Encoder zu installieren:

Rad-gefahrene Kodierer-und
Haltewinkel-Einfassung -
Beispiel

1. Montieren Sie den Halter des Encoders am Rahmen der Hauptmaschine.

2. Montieren Sie den Encoder am Halter und bringen Sie das Rad fest an.

3. Vergewissern Sie sich, dass das Rad des Encoders fest gegen das Band driickt und
keinen Schlupf aufweist.

Hinweis! Die besten Ergebnisse erzielen Sie, wenn das Rad des Encoders auf der
Antriebsseite gegen die Unterseite des Bands driickt.
Installieren der Leimstation

Da der MCP-4 mit jeder Leimstation kompatibel ist, kann die Konfiguration abhingig
vom Abstand zwischen Zelle und Pistole und von den verwendeten Ventilen variieren.
Diese Parameter konnen iiber die Frontseite programmiert werden.

Gehen Sie folgendermaRen vor, um die

Leimstation zu montieren:
1. Montieren Sie die Leimstation an der

Hauptmaschine.
2. Montieren Sie gegebenenfalls die Diise oder den
Applizierkopf am Ventil.

Hinweis! SchlieBen Sie die Leimleitung noch nicht an.
Sie wird spater wéhrend des
Einrichtungsverfahrens angeschlossen.

Kleber-Station-Einfassung -
Beispiel

AnschlieBen der Kabel und Druckluftleitungen
Die Anschliisse erfolgen an der Riickseite der MCP-4-Steuerung.

Stellen Sie vor dem Anschlielen des Netzkabels sicher, dass
die am Wabhlschalter fUr die Eingangsspannung eingestellte
Spannung mit der Netzspannung tbereinstimmt! Eine falsch
eingestellte Spannung kann zu einem Gerateschaden fihren!

Achtung!

Scanner-Kabel fiir Kanal 1 (gelb)
Ventilkabel fiir Kanal 1 (blau)

Encoder-Kabel Kommunikations-Port

Lufteinlass

Druc-l‘(luftauslass

Ein/Aus- AC-Netzkabel
Erdungsschraube Schalter

Stecker fiir Pumpenversorgung

Eingangsspannungs-Wahlschalter

Riickansicht - MCP-4
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Programmierung von Kanal 1

Schritt 1: Einstellen der MaBeinheit/des Verhéltnisausgleichs

1. Driicken Sie die Werkzeugetaste.
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2. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um den Code 6550
einzugeben.
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3. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, bis der Bildschirm zur Auswahl
der Einheit (Unit Selection) angezeigt wird.
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4. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um Zoll auszuwihlen
(in diesem Beispiel wird Zoll verwendet).
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5. Driicken Sie die linke Pfeiltaste, bis der Bildschirm zur
Kompensation des Verhéltnisses (Ratio Comp) angezeigt wird.
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Schritt 1 - Fortgefahren

6. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um die Anzahl der Impulse auf
1000 einzustellen.
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7. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um die Abstandsmessung auf 10 Zoll
einzustellen.
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Schritt 2: Einstellen des Triggers/des Abstands zwischen Zelle und
Pistole/des Ventiltyps

1. Driicken Sie die Werkzeugtaste, um den Kanal auszuwéhlen, den Sie
programmieren mdochten.

Hinweis! Sie konnen verschiedene Kanile auswihlen, indem Sie mehrfach die

Werkzeugtaste driicken. 5 e
Y

2. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, bis der Bildschirm zur Auswahl des Triggers
(Trigger Selection) angezeigt wird.
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3. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um Scanner 1 auszuwéhlen, falls
dieser nicht ausgewahlt ist.
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Scanner 1

Hinweis! Sie konnen verschiedene Scanner auswéhlen, indem Sie mehrfach
die Pfeiltasten nach oben/unten driicken. Die Maschine startet das
Leimmuster, wenn der ausgewéhlte Scanner das Produkt auf dem
Band “sicht”.
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Schritt 2 - Fortgefahren

4. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um den Bildschirm zur Auswahl des
Abstands zwischen Zelle und Pistole (Cell to Gun Distance) anzuzeigen.
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Schritt 3: Einstellen des Drucks

Hinweis! Jetzt stellen Sie einen Ablassdruck und zwei Druck-/
Geschwindigkeitspunkte ein. Jeder Punkt besteht aus einem Leimdruck
(P1) und einer Maschinengeschwindigkeit (V1).

1. Driicken Sie die Drucktaste.

5. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um den Abstand zwischen dem

e

ausgewahlten Scanner und dem Ventil einzugeben.
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6. Driicken Sie mehrfach die rechte Pfeiltaste, bis der Bildschirm zur Auswahl
des Ventils (Valve Selection) angezeigt wird.
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7. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um den gewiinschten Wert
auszuwdhlen.
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8. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um die vorgenommene Auswahl zu
speichern.

Hinweis! Nach zwei Sekunden wird die Einstellung automatisch gespeichert.
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Die Auswahl des Ventils ist

gespeichert.

Hinweis! Wiederholen Sie Schritt 2 fiir alle verwendeten Kanéle, bevor Sie

mit Schritt 3 fortfahren.

2. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um den Bildschirm fiir den Ablassdruck
(Purge Pressure) anzuzeigen.
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3. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um den Ablassdruck
einzustellen (z. B. 20 %).
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4. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um den ersten (minimalen) Leimdruck
anzuzeigen.
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5. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um den ersten Leimdruck
einzustellen.

4
\ 4

002088

|

0010 8

g

=) —— |oul.

] !




Schritt 3 - Fortgefahren

6. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um die erste Maschinengeschwindigkeit
anzuzeigen.
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7. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um die erste
Maschinengeschwindigkeit einzustellen.
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Hinweis! Sie haben gerade Punkt | eingestellt.

8. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um den zweiten (maximalen) Leimdruck
anzuzeigen.
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9. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um den zweiten Leimdruck
einzustellen.
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10. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um die zweite Maschinengeschwindigkeit
anzuzeigen.
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Schritt 3 - Fortgefahren

11. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um die zweite
Maschinengeschwindigkeit einzustellen.

4
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Hinweis! Sie haben gerade Punkt 2 eingestellt.
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Hinweis! Insgesamt kdnnen vier Punkte eingestellt werden. Wenn Sie alle vier
Punkte verwenden mochten, stellen Sie die Punkte 3 und 4 gemif
den unter Schritt 3 aufgefiihrten Anweisungen ein.
Hilfreicher Tipp!

Die vier Druck-/Geschwindigkeitswerte sind voneinander abhingig. So kann der erste
Geschwindigkeitswert niemals grofer als der zweite Geschwindigkeitswert sein. Ebenso
kann der dritte Geschwindigkeitswert niemals grofer als der zweite sein usw. Weiterhin
kann der zweite Geschwindigkeitswert niemals kleiner als der erste
Geschwindigkeitswert sein, und der dritte Geschwindigkeitswert kann niemals kleiner als
der zweite Geschwindigkeitswert sein usw. Uberpriifen Sie daher, wenn Sie nicht die
gewiinschten Geschwindigkeitswerte einstellen konnen (Driicken der Pfeiltasten
nach oben/unten fiihrt zu keiner Erhohung bzw. Verringerung der Einstellung), alle
vier Einstellungen. Verwenden Sie die linken und rechten Pfeiltasten, um die
verschiedenen Druck-/Geschwindigkeitswerte anzuzeigen und zu iiberpriifen. Stellen Sie
die Werte erforderlichenfalls mithilfe der Pfeiltasten nach oben/unten neu ein.

Schritt 4: Einstellen des Leimmusters

1. Driicken Sie die Kanal-/Leimtaste. Sie befinden sich jetzt im Modus
“Ventilbetrieb” (Valve Operation Mode). So wird zum Beispiel die
Standardeinstellung “Muster-Vorschub-Muster” angezeigt.
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Hinweis! Sie konnen verschiedene Kanéle auswihlen, indem Sie mehrfach auf
die Kanal/Leimtaste driicken.
2. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, bis der Bildschirm zur Einstellung des
Musters (Pattern Setup) angezeigt wird.
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Schritt 4 - Fortgefahren

3. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um den Abstand von der ersten
Kante des Produkts einzustellen, an dem die Leimflache beginnen soll.
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4. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste, um den Bildschirm zur Einstellung der
Musterldange (Pattern Length) anzuzeigen.
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5. Driicken Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um die Lange der Leimfléche
einzustellen.
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Hilfreicher Tipp!

Um alle Muster fiir einen Kanal zu 16schen, driicken Sie die Taste “Ldschen” (Erase)
und halten Sie sie fiinf (5) Sekunden gedriickt. 2
Ll |

Sie konnen mehr als ein Muster eingeben. Driicken Sie die rechte Pfeiltaste und
wiederholen Sie die unter Schritt 4 aufgefiihrten Anweisungen.

Schritt 5: Aktivieren der Ventile

1. Vergewissern Sie sich, dass die LED der Taste flir den Handbetrieb (Manual)
aus ist. Wenn LED der Taste fiir den Handbetrieb (Manual) leuchtet, driicken
Sie die Taste fiir den Handbetrieb einmal, um die LED der Taste fiir den

Handbetrieb auszuschalten.

N

AN— —#M -

AUS

Schritt 5 - Fortgefahren

2. Driicken Sie die Taste fiir Kanal 1 einmal, um die LED fiir Kanal 1

einzuschalten.
. - -“. >
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Schritt 6: Druckablass und Testlauf

1. Lassen Sie die gesamte Luft aus der Leimleitung ab und schlieen Sie dann
das Ventil an. Entleeren Sie das Ventil, indem Sie den Druckknopfschalter
am Ventil betitigen.

Hinweis! Die Scanner- und Ventilkabel miissen angeschlossen sein, bevor ein
Ablass-/Reinigungsvorgang durchgefiihrt werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass alle Kabel und Leitungen angeschlossen sind.

2. Lassen Sie den Klebstoff durch das Ventil stromen, bis keine Luft mehr in der
Leitung vorhanden ist.

3. Lassen Sie die Hauptmaschine laufen und halten Sie sie an, wenn das Produkt
die Leimstation erreicht.

4. Richten Sie die Leimstation vertikal aus, um sicherzustellen, dass sich das
Produkt richtig nivelliert ist.

5. Lassen Sie das Produkt langsam durch die Leimstation laufen und nehmen
Sie alle erforderlichen Anpassungen an den Fiihrungen und Haltern der
Leimstation vor.

6. Starten Sie die Hauptmaschine und lassen Sie 2-4 Produkte durch die

Leimstation laufen.

7. Messen Sie die Leimfliache mit einem Bandmal3. Vergewissern Sie sich, dass
sich die Leimfldche an der richtigen Position auf den getesteten Produkten
befindet.

Hinweis! Wenn sich die Leimflache nicht an der richtigen Position auf dem
Produkt befindet, finden Sie im MCP-4-Handbuch eine Beschreibung
des Feineinstellungsverfahrens.

8. Wenn sich die Leimfldche an der richtigen Position auf den getesteten
Produkten befindet, konnen Sie die Maschine mit normaler
Betriebsgeschwindigkeit starten!

Gliickwunsch! Sie haben soeben die MCP-4-Steuerung fiir Kanal 1 eingestellt und
getestet. Sie konnen nun alle Kanéle einstellen. Ausfiihrliche Informationen finden Sie
im MCP-4-Handbuch.
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