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k3

JAGENBERG informiert auf diesem Wege die Faltschachtelindustirie in loser
Folge Uber neue Maschinen, Einrichtungen und Verfahren.

Hinstellbereiche der Wellpappschachielklebemaschine

DIANA 145-2
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1. Normale Wellpappschachteln/Wellkisten
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- min. min. max. - min. max, min. max. max.
DIANA 145-2 mm 100 210 1450 oo 1150 5 40 1220
inch 4 a 574 3 ARy h 134y 48
Einschrinkungen und Erginzungen
L bei L Vorbruch Rt bis 180°
ottarton Woll oo Vorbruch R 3 bis 1807,
ges Onihﬂegh ? - b;‘“ orbrgcﬁ wenn B 850 mm (334"} nicht (berschreitet.
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Einstellbereiche der Wellpappschachtelklebemaschine

DIANA 145-2

2. Taltbodenschachteln

Falibodenschachtel mit voll-

deckendem Boden, Typ 1
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quadratische Faltbodenschachtel Faltbodenschachtel mit voll-
deckendem Boden, Typ 11
D [ M L
min, max. min. MAax. max, max. max,
DIANA 145-2 mm 210 1450 30 200 200 1200 1000
mit Vorbrecher 1 inch 8 57 16 The e a7 9%
DIANA 145-2 i 210 1365 30 200 200 1145 1000
mit Vorbrecher 2 ineh 84 53%4 Yhe 1 Th e 45rg 30%




Einschrinkungen und Ergénzungen

1. al gilt nur flir quadratische Faltbodenschachteln,
2. Maximales Seitenverhdltnis fiir hl : C =1 :12
3 Bei Faltbodenschachteln mit volldeckendem Boden Typ 1 ist folgende
BEinschriénkung zu beachten:
b min. = 80 mm (3.1/8")
4. Faserlauf bei Vollpappe und Faltschachtelkarton
4.1 quer zur Maschinenlaufrichtung, wenn hl : C gréfier ist als 1 : 4,
alsol 5, 1 :6 usw,
4. 2. in Maschinenlaufrichtung, wenn
1. hl:Ckleiner istals 1 :4, alsol :3, 2:1 usw, oder
2. die Bodenlappen kiirzer sind als 40 mm (1.1/2").
5. Vorbruch bei Verwendung der Faltbodeneinrichtung
3. Vorbruch bei Verwendung der Faltbodeneinrichtung
5.1 mit Vorbrecher 1 bis zu L = 350 mm (13.3/4")
R1: 180°
R3: 180° bis B = 850 mm (33.1/2"), daritber hinaus 90-110°
5.2 mit Vorbrecher 2 bis zu L = 400 mm (15.3/4")
R1: 180°
R3: 180° bis B = 850 mm (33.1/2"), dartber hinaus 90-110°
L#nge Vorbrecher 1 : 3, 000 mm (10’)
L.Ainge Vorbrecher 2 : 4, 700 mm (15 6")
k At h2 a EY b
min, max. min. max, min. max. min. min,
20 40 90 {h1+D)-2* 60 525 50 40 DIANA 145-2
Y 1% 3k | tsDy2 | 2 20% 2 1 it Vorbrecher 1
20 40 90 {h1+D). 2* 80 - 50 40 DIANA 145-2 ‘
s 1% Fh | mtsDp2 | 2% - 2 1%s mit Vorbrecher 2

*wenn h2 groBer als (h1+ D)2 ist, Verarbeitung mit Takisinleger
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Einstellbereiche der Wellpappschachtelklebemaschine
DIANA 145-2

3. PFaltstilpschachteln

3.1 Faltstilpschachtel 3.2 Faltstilpschachtel mit
mit Einfachfaltung Zweifachfaltung und
ekenklebung nur aus
Vollpappe oder Ifalt-
schachtelkarton
- Vorbrecher 2 erforderlich -

L B Cs G Cs h D2 E% £

min. | max. { min. | max. [ max. | max. | max. [ min. | max. | min | max. } min { min

DIANA 145-2 mm § 120 | 1150 ] 100 | 950 ] 1400 § - w b1o0 {1880 ] - - - 15
mit Vorbrecher 1 el |43 | as 4| 37| 85 _ ~ PR N - - ”
CLANA 145-2 mm | 120 {1150} 100 1 950 | 1400 | 1400 | 1100 | 100 {1380 | 100 [1200] 45 | 15

mit Vorbrecher 2

ineh | 4% L45‘f4 4 1 I | BBYe | BB | 43%h 4 | o4 4 | 474 1 1 s

¥ . 93 2 . 9,1
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01.4. Kartongewicht

Kormale Paltechachteln 150 - 1000 g/m2
Faltboden- und Aufrichte- o
schachteln 150 - 1000 g/m
Wellpappe "B®, "C". und "E"-Welle

"A"~7elle (Mustervorlage)
G1.5. Leistung

Die Zuschnitt-Durohlmufgeschwindigkeit ist stufen-
los steuer~ bzw. stufenlos regelbar.

Die max. Zuschnitt~Durchlaufgeschwindigkeit ist von
mehreren Faktoren wie Art und Porm der Zuschnitte,
Kartonqualitdt (Paserlauf), Qualitdt der Rillung,
Zuschnittformet, Zuschnittoberfléiche usw. abhéngig.,

Maximal mégliche Zuschnitt-Durchlaufgeschwindigkeiten:

Normale Paltschachteln ca. 400 m/min

Faltbodenschachteln {bei einge-
bauter Zusatzeinrichtung *Hoch-
leistunge-Faltbodeneinrichtung
wit Falthaken"”) ca. 20000 Cchachteln/h

Aufrichte- und Faltbodenschach-
teln (bei angebauter Zusatgein-
richtung "Inter-ASE") ca. 13000 Schachteln/h

Die Stundenleistung S 1d3t sich wie frlgt erreohnen:

s = LE00000  (gyyek/stunde)
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Stundenleistung (Stiick/Stunde)
Zuschnitt-Durchlaufgeschwindigkeit (m/min)
Zuschnittlinge {mm)

Abstand von Zuschnitt zu Zuschnitt (mm)
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