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Bild I: Druckbogenanleger
Picture 1: Printed sheet feeder
Hlustration 1: Margeur pour les feuilles imprimée

Lange: _ .
Lenght:  ~28m
Lonjeur:

Breite:
Width: ~24m
Larfeur:

Héhe:.
Height:  ~24m
Hauteur:

Gewichi:
Weight:  ~1,8to
FPoids:




Bild 2: Schrdger Bandertisch -
- Picture 2: Inclined part of the beit table
~ Ilustration 2: Fartie incliné du table d courroies

Liinge:
Lenght:  ~1,7m
Lonjeur:

Breite:
Width: ~19m
Larjeur:

Gewichl:.
Weight: ~0,3 1o
Poids:




Bild 3: Kaschiermaschine incl. Tragerbogenanleger
Picture 3: Laminator incl,- bottorn sheet feeder
Hiustration 3: Contre-colleuse avec margeur pour feuilles de support

Linge: o
Lenght: ~24m
Lonjeur: :

Breite:
Width: ~2,2m
Larjeur:

Gewicht:
Weight: ~2,0 to
Poids:




 Bild4: Prefiband

" Picture 4: Pressire belt

" Mlusiration 4: Tapis presseur |
Lenght: . ~4.3m
Lonjewr:

Breite:
Width: ~2,2m
Larjeur:

Gewicht:
Weight: ~1,3 to
Poids:
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1. Maschinesttransport

Packsticke, Gewichte, Abmabe und Transport-
vorrichiung entnehmen Sie bitte don boigefiig-
ton Bildemn 3 - 4.

2. Mpschineninstallation

Fir das Audstction der Antage sind keine spe-
deflen Pundammente notwendig.

Beir Aufitellen i folgende Reihenfolge sinrn-
balten:

- Aifstelien und Avsrichien des Druckbogonan-
legers an dem dafiic vorgesehenen Ort {pgf.
auf cinent vorher eingegossenen Crubenrabmen).
Aufstellen mit 2 Staplern gemafl Bild 5.

- Anbringen des wasgrechien Pdndetisches go-
Al Riid 6.

- Anbringen des schriigen Bandertisches an dic
Kagchiormasehing gomdl Bikd 7.

~ Verbinden von Maschine smit Bandertisch wed

. waagrechiom Blindertivch.

« Mascline rum Anleger gonill AuBslcliungsplan
AP-0U21-01 suscichten,

« Fahrbares Prefiband mit Lavfichienen gesdtlh

APRG21-01 zur Maschine statlen und Ausrichien.

Elekiro-Zadeitiug gomsh Atmchn. 9 (techn.
Daten).

schaltschrank.

Nach erstmaligem Einschalien Diehrichiung des
Lainnverkes prditen wnd gl Phasen in dor Zu-
leitwng drehen.

3. Anlugenturheschreibung

[He avkomatische Kaschierandage Type 13456
iat geeignet zum VollMichenkazchioren bo-
dryckter Papier/Kartonbdgen auf Trigerbgen
ans Wollpappe usw. Die Bogoraufihoung
orfodgt sutomatisch, dic Auslage ist manuell,
Die Anlage besteht aus folgenden Komponenten:

3.1 Denckbogenanieper

Hier wird cin yogeranmier Hinterkantenanleger
Fabrikat MIRUS cingesetzt, der dic anf Paleite
vorgestapelien Druckbdgen von oben abthobt and
it Dberschnppier Form auf cinen Bandertisch

kgt

Bric Bogentrenmung erfogt durch Springsauger, die
dei jeweils aberstens Bopen s der Hintorkante
ansaugen: ond an Schteppsanger Gbergeben. Der
angohobenc Bogen wird dabet it Blashefl uniees
blasen,

Option: Elektromotorische, seitliche Tragplation.
werstelfung. Dicse regelt cinens mdgliches Sciten-
versely in don vorgestapelten Paletten durch seit-
liches Verfahren der Stapoltragpiatio aatomutisch
BUA.

1. Transport of the machine

For picces of packaging, weights, dimensions
and transport devices ook at pictorex 1+ 4,

2. Machine installation

For mutaBling the machi

to have special foundation.
Trstatlation should be done in the foblowing
way:

it is oot ¥

- Ynstali ared align the printed sheet feeder at
tha place (optivaal on a already fixed pit
frunwe).
installstion with 2 forcelifis (picture 5).

« Tustall the horizontal part of the belt tabile
{picture 6).

- Instaif the inclined part of the bel table onto
the laminator (pictues 7).

- Connest the leminator including the melined
el tabie with the horizontal belt table.

~ Align anacidne to the feeder a3 shown in
drawing AP-0021-01.

- Align the moveable pressure belt with it
roller rail as shown in drawing AP-0021-0).

Look st chapler & (lechn. dates) for mstalling
the power stpply.

e Avklemmen dor numerierion Kabel bin Moschinen. Conneel the sarked wicdngs in the switch

cabinet of the machine.

Improve the twming divection of the glue
i when switching on for the first time.
I necessary, tora the phases of the power
sapply.

3, Brigf Machine Descripiion

The antomiatic laminator type 13456 is
used For full sufisce lamination of paper and
board to s bettom sheet {cormugated).

The inteed of both sheels & automatically,
the delivery is manual.

The machine consisis of the following units:

3.7 Pristed Sheer Feeder

The feoder used is 2 MERUS renr edge suction
foeder, witich feods the sheets from s pre stacked
pite in shingfed form to the Iays.

The shect separation is reade by spring Joadsd
suckers, lifting the shect ai the renr edge, thus
sepamting the sheet Trom the pila, then lams-
foring i to The forwarding suckers. Air it own
undey the sheet for full separation.

Crption: A motorized side control, which auto-
nuatically vontrols the side adjustment of the
pile, which hax not been pre stacked,

1. Transport de le twochine

Pour les picces de transport, les poids,
fos Himermions et les dispositify du dransport
regard les ilhusteations ¥ - 4.

2. Mize en place de la machine

Dies fondations particulitoes ne sont pay
néomsaires,
Tnstaller Ja minchine comone ca:

- Installer ef alignér le margeur pour feniiloy
imptindos (ophion; postr sur s cadres gui
enfonrent bes fosges),

Installer aver 2 monte-charges (itustr, 5).

- Instatler b verticale part du table & courroies
{illuatration 6).

- Installer b part incling sur 1a contre-collense
{itkustration 7).

« Juindre In contre-collouse avec la pant incling
& Ia worticale pard du table & courngies.

~ Regarder esquisse AP-0021-01 pour alignér Ja
contre-collouse par fe margeur.

-~ Alignde le mobile tapis presseur avec fos
bandes (esquisse AP0021 P13

Regarder scotion 9 pour instafler conduiid
Sleutrigie,
Comnecter jex cables numerolé dans fa cabine

" du contre-collense.

Hoiller au sons de rotation des motenrs apréy
insrer ke primidr fois.

3, Bréve description

L antormatique contre-colleuss modéle 13456
est convient 2 contre-collage en pleine surface
des fenitles imprimées (papier, carton) sur des
feuithes de sapport {ondulé).

1 allimentation des feuilies est automatiue,

Te déposer des fenilles eat manual.

La machine s compose des modules suivanis:

3.1 Margeur powr fenilles impriméey

1 5"agit &um margeur , bord arridre” do mangue
MIRLIS. It soutéve par Jo hawt les feuilles impimées
empitdes sur uae palett el les posc oo nappes sur
ung dable & coursoics.

lLes fenilles sont sépandos pﬁ:" des verdonses
saHenses gui aspirerd fa feuille supéricure par

so11 bord arriére et Ja transmettent A des vonionses-
{raciricos. §a fouille sonlevée cst mainteinie en
i“air par de 1 air soniflé,

Option: Lo margour ost équipé ¢ une modification
faterale des plaques de stippart actionnds par un
mwtenr decirique. La modification laémle des
plagues compense antomatiguenont pae un dé-
plavernent tatéral ves déealage Sventuet des feuilies
sinprilées sur Ja palette.
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STOCK -Maschinenban D - 36323 Grebenau-Fulersdor!
Tannenwaldstr. 8
Tel. 06646 / 8018
3.2 Biindertisch 3.2 Tape Feediahle 1.2 Table & courraies

Uher Holxtische Inufende Transporibiinder
mit von ohen anfkitzendon Transportrobien
ransportieren dic Bigen rur Kaschiepma-
schine.

Der wasgrechte Teil des Bandertisches trans.
pertiert die vone Drackbogonanioger komven-
den Bdgen in wterschuppter Form bis zu

45 “-Ksick mil Antepergeschwindigkeit.

fn der Schrige werden die Bogen vercinrelt
wnd mit Maschinengeschwindigkeit an die
Vordermarken dor Kaschicrmaschine trans-
portiest.

3.3 Tragerbogemanieger

Die Sangplatien des Trigerhogenaniegers saugen,
sobald ein Denckbogen atamatisch iy die

schine eintauft und dabei Fotozelle (1738.1)
passiert, den joweils untersion Bogen des mil
Tragesbogen gefiliten Magazines an und fhar-
gibt it als Finzeibogen an die Rhungswatzen
der Koschisrmaschine,

Hei verspanntern Material kdnnen Spring-
sauger zugeschaitet werden. Harinickige Ver-
spanrmnges sind jedoch auch hicrnit nicht
auszupleichen.

3.4 Koschiermaschine

Abb. 2 veranschauficlt don Aulbau der
sigantiichen Kaschicomaschine. Hier
werden die Trigerbiigen befcimt und mit
Druckbigen zusammengefithre,
Vordermarken halien den ankonwmenden
Drschdbogen an und rickien e frontseifig
aus. Anschitiofend konund der vom warten-
den Druckbogen fiber Fotozclie {1/58.1)
abgerufens Triigerbogen, der im Leimwerk,
beleint worde, und legt dic mechanischen
Vordermarken s Teliges- mit Drockbogen
werden vonn Kaschier und Prefiwatzen in
das Prafiband geirichen.

‘ Tras Leinwerk inkd. sutomatischer Loimini-
wegn-Ragelong eignet sich far Dispersionsleim
it einer Viskositht von 3,000 - 4.000 mPas.

Vo Uberstand vom Drack- zum Fragerbogen
an der Bogenvorderkante ist in bestimmiten
Girenzen einstelibar, Yo dicker die verarbeite-
ten Tragerbogen sind, nonso grfer wird der
Chherstand.

Option 1 Leinte mit Abstreifvadely (Abb 3)
Dies Wadeh sollen e Uwickeln der Leim-
aufiragrwalze beim Verarboiten ditnner Triger-
bhgen (Sarton 350 - 500 g/m®} verhindem,

"The transport tapes with the contacting
1op ransport rollors lake the gheels to
the laminntor.

"Fhe horixontel section of the feed {nble.
1akes the sheets from the printed shet
feeder in shinglod form to the 45 feed
table at foeder spoed.

n thie 45° angle the sheots are tnmsporied
single at laminator speed to the frontlays.

1.3 Bontom Sheest Feader

The suction plales of the bottom sheet feeder
activate, when o privied sheet enters the Taminator
after passing photoeedl (1758.1) by taking the
carvice sheet 1o the infeed rolless of the famioator
from the pre wacked pile in the magarine
woittaing the carvier sheets.

heprated spring toaded suckers give an
additional assigtance i the controd of warpad
material. They don't solve ail probloms.

3.4 Laminwtar

Sketch 2 shows the principle of the laminator
as bass unit of the laminating machineg where
the carricr sheels are top surface glued and
where ey are broaght together with the
printed sheet- Le. laninated.

The printod sheet has a fractionat rest a1 the
frontlays, awaiting the arcival of the carrier
sheet, brought forward on a signal from the
photoceli (1/58.1). Tach carrier sheet pagses
theough the glue unit where the adhesive is
applicd to the top of the sheet, then wking the
privted sheet, waiting at the front fay, by
opening the feed gates.

The pue wnit mel, the automatic gl appli-
cation js suitable for dispersion gloe from
3,008 up to 4000 mPas.

The ovesiap of e printed sheet iz adjustable
in timits. "The thicker the carrier sheet, the
axre nveriap yor get.

Option 12 Bar with stripping needies (skotch 3)
necessary for the taminating of carton (350 -
500 pam) as carrier material. The needies strip
fhe catton off the glue application rolfer.

Las courroica s déplacent sir des tables

de bois. Par Vintermédiaine de rouleltes de
transport. posées sur eltes, eles trmsportent

Tos teuilles disposées en nappes jusqu au counde
de 45 degros.

Les feutlles passent wne par wne dan la gpartie
inclinée et arrivent nus clapets gvant o Ja
vitgsse de fn wuachine,

*

1.3 Morgeur pour fenilles de support

Bles qu'one feuifle imprimée entre dank la machine
ot passe a collule photo-electrigue (1/38.1), le nmar-
geur aspive ke Rowille du dessous §un magasin rempli
de fevnilles de support et Is transnet en fewilie jsolee
aux cylindres d mbroduction.

i margeur est equipéon supplement de 2 ventousas
ssuifeuses qui Ton branche pour travaitler les
feuilles distendires, mal & plat.

T4 ventouses i assiste pas pour des feutiles trés
wal & plal.

2.4 Contra-collense

Cest le module de base {esiquisse ). Les fouilles de
support y gont oncollées et contre-collés avec bes
fouilles imprimées, 1as taguels avant andtent ue
Tewille imprimée, introtuilc 3 fa main, ¢ Palignent.
La fenille imprimée ' améle wn cowrt instant aux
Taguats avant ot attend Farripde de in feuille de
supporl, commandée par I celule photo-8lectrique
(1/58.1).

La fenitle de suppost eal introduite, pasxe d'abord
Tunité i cotle, In colle est enduite sur ta fice supé-
ricur. La feuitle de supporl ouvts ensuite les laguets
avant en crmenant. la feuille imprimés en attonte.

1/ unité d’encollage comprend un réglage du niveau
do calle. Ells convient pous doa colles dispersives,
viscosité 3.000 - 4.000 mPas.

Le décalage de 1s fenillc est réplable.
Plus I fenille do support et dpaisse, phus fe
décalage des fouilles contre-colldes eat grand.

Option 1: Barre aves décollenrs (eaquisse )
indispensables pour contre-colier du carlen plein
{350 - 500 g/}, Les décolicurs diachent Jo carton
du cylindes encolienr.
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STOCK-Maschinenban D - 36323 Grebenan-Eulersdorf
Tannemwvaldstr. 8
Tel, 06646 7 8013
1.5 Prefiband 3.8 Prexsure Belt 3.5 Fapis pressear .

U eine sichere Verklobang der Druck-

und Trigerbdgon 2 gowdhricisien, it das
Prefiband, i welchern fret andlicgende Trag-
rollen die kaschierten Bagen unter ibrem Eigen-
pewieht anpregsen, exfarderlich.

Beiny Drarchlenfon der Praburecke evtwickelt
der Kiehsioff actnon Tack.

ie Bandgeschwvindighkeit ist eiostelibar.

4. Funktion dec Bedivnelontente

- Taster ,Stenerspannusng EIN/AUSY
Dig Spannungaversorgung simtlicher Motor
reghor, Inifistoven nsw, wind zu-fabgeschal-
tel.

- Taster ,, Lelmwer EIN/AYSY
Dex separate Antrich fir die Leimwalven
. wird cin-fausgeschaliet.
Finsclnlthedingung: Steusrspannuug Ein,
Leipnwerksabdeckung geschlossen.

- Tuster , Yiauptantrich BINFALIS™
Einschaltbedingung fir Hauptantrich:
Eeirpwerksantriet muls lasfon.

.= Dystnchalter  Jobnpumpe AUS/RING

Einschalibedingung flis autormtische Laim-
versergung: Heuptantrich Ein.

Diie Lesgmmpe fordert solange Leim, bis
der Niveaufikler digson erkennt umd abschal-
ek,

(Ein = I usch oben}

~ Lanchtonacige Leimpanpe Betrieb
Zeigh, wn, wesw die Putope frdest,

- Leuchinnzelpe , Lefmpunpe Sttirang™
Erkennt der LeivoRihler nach 25 sec Lauf-
reit der Purpe keinen Loim, o leuchiet
dicse Lampe auf. Gleichzailig et cin
Daneshopsigeal i o sigradisieren, dafl
der Leimvorratshehiifor z Xomrollieren

- Taster  Predband EIN/ADSY
Dus PreBband wird fir koatinnierlivhen Laaf
cin-/ausgeschaliol. Es Juft dabei unabhingip
von der Ksschienmasclune,

- Taster  Prefband Antomatih®
Ty Autornatik-Betrieh Biofl das Band nur, wemn
der Falmenendachalter im Prefibandeinlaud be-
18tz st Koot ket Materiad wnd dicser -
schalter wird fred, so stopt das Prefiband astoma-
tizch uh,

- Potentiometer ,Geschwindigholt Prefbavd™
THier kann die PreBbandgeschwindigkeit zvi-
schen Minimal- und Maximalwer!t vorgewviahit
werden.

- Tuster , Laftversorgang EIN/ALIS®
Hier wird die Saughuftversorgung des Triiger-
bogenanieger cin-ausgeschaliet,

To assure w good bonding of the printed
and carsier sheet & pressure bell is added to
the faminator in which the faminated sheets
are put wndor prossuee in the blankets,

“The sppeed of the belt is adjusiable. Afier
leaving e bolt the shests are sulficiontly
borded that separation is so fonger possible
without tearing the grain.

£ Function of control naits

- Fush bution ,control voltage ONAOGFI™
“Fhe power supply for all motorcontrols,
approach switches and o on 5 switched
onfoff.

- Pasts utton , Glue anit ONAOTF
The separate drive for the glue rotlers
can only be switched on, i the condrol
voltage is on amd the safety goide on the
gluc unit is closed,

- Pash butbon ,Maln drive ONJOFF
Fhe muin drive operatos only afler the ghue
unil has been switched om,

~ Tumbler switch ,,glwe prnp OFFON

The awfomatic giuve supply only works when
the main drive suns, The glue pump Geeds
ghae unti] the detector is immersed.

{Em = § above}

- Light indticator ,glue jump operational™
Shows that the glae puamgp ruos,

- Light indlentor gluc pamip Gudt™
Afier the glue putap ran 25 seo withont
the detector recognizing ghie, this Fght imbi-
cides and a hore signnd gives audible war-
ning. The ghue container should bo con-
trolied.

- Passly button ,,pressure belt ON/OFE
Vhe pressre belf is startod by manually
pressing the stast bufton, i.c. stopped by stop

buston. This is the manoal operation i which

the belt runs continuesly and independent of
the lnninator,

« Push butéon , pressure belf astomatic”

In the automatic fisnketion the pressore bell is

activated by the Tt switch in the entry to

the belt. This is energized by the arrival of the
Tawinated shess. The belt stops when no sheet

is defivered until the next sheot arrives.

- Pofentiometer  speed pressore belt™

Here you can adjust the specd of the pressure

Delt bohween minfmem and maximum.

- Push button ,suction sir ONOFE"

Here you switch on/eff the snction air supply

for the bottom sheet feader.

L tapis pressour est nSCessaine powr aasres uy
bon tncoliage des feuilles imprinées ot de support.
1 ext runi e cybindres, posbes librement 1'une sur
1"autre of qui pressod du sout fait de leur propre
povds les feuilles Jes unes sur Jes antyes.

FLa vitesse dir tapis est variable. Lorsque les fouiflos
spiittent 1o lapis presseur, eller sont déjk si bien
vollées gn'dl rest plus possible de Jos séparer saos
{es dbehirer,

4. Fonction des éldments de commande

- Bouton ,tension de commande mncchelarret™
1.3 tension de tons les commtateuss, initisteurs
elc. el branchide on eoupde.

~ Bouton ,unité 4 ‘encolinge marchedarret™
Lo moteur séparé poir Jes evlindres encotieurs est
brasché ou débranché. Condition: tension de
commands marche, grifles de protection fermées
devant les cylindres encolleurs.

- Bouton ,contmande principale marche/aryet”
Condition pour branicher I comnmnds principate:
La communde de Funité d’encollage marche.

. - Comptateur rotatif ,ppmpe & colle marche/

wrret®

Condition potr 1 sfimentation automalique e
culle: La conmande pricipale marche.

La ponspe & colle apporte Is colle jusyu’a ce gue
Iélectrode détects b colle, Puis clle s arvete.
(marche = cowwmutatous 1 founmé vers 1o haut)

« Signal lamincux pompe A colle psrche®
Indicuie que la pompe & colle fondionne.

-~ Bignal lamincux ,pompe i colle en prare™
Ce signel 5" allume si Uélectrode n'est plos en
contiwt gves bn colle perdant 25 sec. Enoneme
temps, una alanme sonore refentit pour indiques
qu il faut controder le réservoir de colie.

- Houton ,tapls presseur mavchefwret™
Le tapis presseur 66 met en marche en appuyant
ster e bowton ,marche™ ot s arrcte on appuyant sur
12 bouton arret”. Pans ce dernier cas, it manche e
contioy, ndépendanunent de 1a machine.

~ Boulon ,tapls presseur automatique™
Lo tapie presseur ne marche que fomsque te
conmmtatenr de §in de courde A V'entrde du tapis
esi enclenché. Sinon, le tapis reste inmobile
Jusqu'd ¢6 que bx fouille suivante arvive of pasas
1o commutatens de fin de course.

- Potentiométre Lvitesse tuply presseuar™
Jei, vous régloz Ia vilesse du 1apis prossenr.

- Bowtom ,ale support marche/nrret”
Assure o vide nfcessaire au margens powr feuilles
de sapport.
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STOUK-Maschinenbau

- 36323 Grebenau-Eulersdorf
Tannenwaldstr, 33
Tel. 06646 / BOIR

~ Tuater ,, Brackbogenmdeger LIN/ALSY
Hier 158t sich der Druckbogenaniegor clngohal-
ters. Vorransnetamg:
- Fotozells 1758.2 darf nicht betiitigh sein,
« e Bindertischabdeckung nud auilicgen.
Beim Avswchation schaltel der Anleger sofort
ab. Do scheitge Teil dog Bandertischos schat.
let verzigert ab (<. 2 sec), so dafl er noch
lesrgerfimt wird, db, auf i befindliche
Bégen noch knschiert werden,

- Taster ,,Drackhogersmieger Langsom/
schnell™
Hicrdurch it die Bogenleistung der gesamton
Anfage sinstelfbar. Es conpfichit sich fir den
Anlauf der Manchine, die Anfegergeschwindiy-
keit znndcht niedeiger cinensielion und dann
langsam hochzuregedn.

« Brehschalter , Vriigerbogenanieger AUSEIN

WHin' akiiviert den Asteiel des Sangricmenan-
© Jegers, vo dali dicser beveit iet, einen Bogon
sinzazichen.

- Dirchsebudter  Springssager AUS/EIN®

Hier konnen die Springsauger Rir den Trliger-
bogenanleger migeschaltet worden.

« Drehnchatier ,, Zhohwmarke AUS/EEN®

Hier wird die Seitenzichmarke, fiils vorhat.
des, zugeschaltet,

« Thster , Einetbogen
Steht eint Drackbogen an den Yordenmarken,
o kang Ierdurch bei laufendmn Hauptan.

trieb und eingeschalictens Trigerbogenanieger
e vinzehner Vragorbogen angelorder! werden.

4.1 Siemens Bediencinheit

Die: Biemens Bediencinheit T 390 istin 3
Ebenen vaterghicdert;

#} Bedienerffitwung
*b) Avgeigen vird Anden der ProzeBdaten
) Arzeigen wid Andern von Zeiten und Zahiom)

a) Zur Bodienwrihrung siche folgendes Schau-
bild.

b) Bei Iaufomder machine werden die Prozefidaten
angereigt wnd kSnoon gelndart weeden.

- GESCHWIND 30- 100m
(Walmngescinvindigheit i moining

- STOCK
(akinclle Stivckaabl der kaschierten Pdgon)

......

- VERZOGERUNG
{Zeitverzbgerung zevischen der Erfassang
eines Deuckbegens durch Fororelle (1/58.1)
widd Bartsigral Rr den Savgriemenanieger
in se0.)

~ BOGEMKONTR
{Zeit, die Fotoreie (1/58.2) vou Drackbogen
bedeckt sein kann, bis der Druckbogetan-
leger ausschaltot.)

- Push buttan ,printed abeet feeder ONAOFF®
This serves the start and stop of the printed sheet
foeder as well as the feed 1able tapes. Conditionsl:
- The lower photocelt (1/58.2) on the foed table

roust 0ot sense a sheet iy the bays.
- The feed table tape murt be closed.
O switehing , of the feedar stops founcdiatety.
There ist howaver o delay of 2 sec. on the angled
feeid tape table affowing the tapes to run on o
clear any remaining sheet i 1o e laminator,

~ Push hatton , printed shect feeder stow/
fant™
With thir the cutput of the whole machine is
determined, ¢ comirolled. 1t is howvever ve-
conunended to start af # lower speed and
grdually raise same during prodhiction,

- Bouton ymavgear couverture marche/acrel™
1t enchenche ou debieanche ke wargewr imprimée
et I table & courroies. Conditions:

- La zelfule photo-electrigue inferieur du capot
{1/58,2) ne doit pas copatater In presence d'wne
feuille imprimée aux taguets svant.

- L capot de la teble & comrroien doit efre baisse.

En debrachant, le margear & amete avgeitol. La

partic inclinge de In table 4 courroies fonctionne

encore 2 see. de earte quelle re vide complete.
nient of gue ta fenille qui 8y trouve encore est
contre-cutiee,

- Bouton margeur couverture lentt/vlie™

Ce bouton perinet de repler ko rendemient de
Finstatiation, kst recommande de conunencer
avec une vitesse de margour reduite et & augmen-
ter lentement,

- Tumbler switch ,carvier sheet Sfeeder OFFAONY . Commutateur rotatlf  margenr support arvet/

SOn™ activates the drive of the suction belt
feeder. Thae feeder is ready to infoed a sheet,

- Tonbler switch ,pull down suchers QFRION®

Here yon switeh the pult down suckers for the
carcier sheet foeder.

« Tasnbler gwitch ,pull sideday QOFFON“

Here, the poli side-day, if fitted, can be
swilched on.

- Tumbler switch ,single sheet™
This buttor permits the pass of a single sheet,
i if a printed sheet 13 at the frontlays, the
nain deive runs and the bittom sheet feeder
is on,

4.1 Biemens Gperator Fanel

e Siemess operator panat T1 390 is devided
into 3 levels:

a3 Operator sostrections
b} Listing and changing of process datas
) Lasting and changing of Himers and counters

1} The operator instructions are shown in the
following sketch,

b) While machine is ranning you can changs
the process datas.

- SFEED 3. Whm
{roltor speed in wiitmin)
~PECES L.

{actwal count of the fuvinated sheats)

- DELAY TIME
(time log between sersing of & printed sheet
by photocet! {1/58.1) and the start operation
of the camier sheel foeder i sec. ¥

-SHEETCONTR . ... F
(time, & printed sheet ie sensed by photoceft
(/582 untit the printed shoet foeder stops)

marche™

Le soteur o margear support eat aclivé avec
marche”. Te nargeur peut transporter uns
femills do support dans 1a 11:achiaa

- Commtatesr rotatif aypirateur sauker sryet/
marche”
i vous enclencher les vent
pobr les fenilles de support.

dans by moargeur

- Commutateny votatif  tivette Tntermle arret/
marche™
{ai vous enclenchoz be tivekte laterale, si instailen

- Boutan Seuille vnique™
Loragu une feoitle inprinye se trouve aux laguets
avant, s bouton declenche arrivée d'ure feuille
de suppont. Condition: Le margeur de support ¢t
$a comsnande principal sont enclenchée,

4.1 L'écran de Siemens

Dans celte foran vous avez 3 plaines:

a) Tastructions pour Poperateur

b) Indiquer et changer fes donnds de operation

€} fndiquer el changey des teanps et des numeratenrs

a3 81 vous insdrey: fa machine primier les instro-
tions indiguer (voir ithistration).

b) Vous pouvez changer fesHonnés de 'operation
i la machine msrche,

- VITESSE - 100m
{1a vitease des roullanx en i/min)

~ PIECES
(Compleur de quantité réetle des fenilles)

------

- RETARD IMPR.
(Le temps entre le moment o la ceftule photo-
Elactrique (1/58. 1} reconnail Ia presence dwne
feuitle imprinvée of celui on le imaygeur support
prend uns feuille en sec)

SCONTRFEULRL ... ... s
{lorsgue fa cellule photo-Slectrigue {1/38.2) re-
moegue une fenille imprimée, colloci doit dispa-
raitve une fois sconte fo tomps regle ici,
i non, le margeur eouverturo 8’ arveks automa-
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tiquement car it suppose qu'il y u ereeite.

- VERZ ZIEHM ... 5 ~DELAY SIDELAY ..., # ~RETTIRETTE ... s
(Zeitverzbgermng ovischen Druckbogen- (time lag betwern sevwing of a printed shect (Le temps entre be moment ou 14 celiule photo-
arfaesung durch Fotozalle {1/38.2) ond by photoeel] (158,27 and stact of the pull Electrique (1758.2) reconmait fx presenve & une
Trnpuls an Seitevzichmarke sidelay. fouille smprinée et celui on la tivette Yuderale

e Anderung dicser Daten erfolpt folgen.
derymaben;

> Mt Poiltasten dic ausgewlbite Prozes-
date in obere Anzcigereite bringen.

-~ Eigter - Fashe

- Mittols Ploiltaston den Wert ndon.

- Nociunaly Fater - Taste

) Durch Drticken beider Pleiltavien gleichzei-
tigg werden die Zriten und Zahles angeacigl.
Diieses fiegen ime Hintergrand und dieaen
lediglich 2x Service-Lwecken.

" 5. Mechanisches Einrichren
3.1 Druckhogenonivger

inwe suslithelivhe Anleitung entrchmen Si¢

bitte der separaten Hedienumgeanleitung von

MIRUSB.

&) Sanghop! wittels Handluwbel itber Gewinde-
spinde! formatabhiingip so verscliieben, dall
der Saugkopt susraichend veeit hinter dem
Stape! stz und dieser dest Snughkopf nicht be-
rithet brw. andwben kann,

b} Auf Pisttform gefalirene Palette hochfihren,
Hochfahrvorgang schalfct automatisch ab.

¢y Sougkopf bis aul'cs, 2 yun an Hinterkaote
des Stapels heranfahren.

d) Beitenbegronzer seithob w den Stapel an-
stellen, deanit Bagen xusitizhich seithich ge-
Flurt sinnsd.

Bei Ausfithrung snit automatischer Trag-
plattcaversicliung die Abtnstkophe seitlich an
stehlea.

' 8.2 Biindertisch

IYie Transporirollen an der Bandertischate
deckung dirker max. 400 mom ausoinander
siteen, vy cinen sicheren PBogeiransport

der unterschuppicn Druckbdgen 2w gowibi-
leisten (Abb. 4),

Liggt ein Drockbogen an den Vordenmarken,
nwisgen die letzien Transportrollen an die
Himderkante des Pogens pesielit sverden ohne
den Bogen it berithren

I 45 *Knigk des Dandertizches werden die
Bgen vercineall. Dort, wo dic Bogen die
schrster laufenden Trnsporthimior erreiches,
sind Transportrotion 2u selzen ueed it avs-
reichend Federdmck dinsustelien.

Zaischen dieser Trmsportrolien und den vor
hergehenden, noch aul den langsamen Trans-
potthandern laufenden Rollen ist eine Bogan-
Frge Abstand za baften.

Durch Verschiehas der oheren Fotozelle
(1758.1) suf der Dindartischabdeckung st
der Zeitpunkt einstellbar, 2o dem der Triger
hogen angefirder wind,

Change those dotas i the Tollowing way:

> Pugh arrow bultons to bring your chuis
info the first Hne of the display.

i fonter

e Chatrtge vatue with serow battoss.

-2 et agaie

©) Pressing both arrow buttans together, the
disptay shows the timers and countors.
They are in the hackgroumt, ¥ ow shouldn’t
chrange anything.

5. Mechanical Settings
5.1 Printed shest foeder

For more detailed instructions piease see the

separite oporating instructions of {he MIRUS

foeder.

a3 The foeder suction head, which ean be movesd
by & hand cennk vis a leadserow to soit the
sheet size, should 1o sart be moves to sit fer
enongh behind the pile to prevent dansage
whear the pife is raited.

1) The now Joaded paliet 1o be raised. Tha up-
ward travel witl stop satomatically.

«) Move the suction head by turaing handorank
within 2 rn of the rear edpe of pile.

4 Set the side guides fo control the sheet side
goiding,
In units with motorized carrier platform vogn-
fator sut the side goites inchading the contac-
fors.

5.2 Bele-Table

“The trassport. rotfers on the top frayne should
nol be mone apart than max 400 mm to o
sure a positive transport of the shingled
printed sheots (sketch 4).

When the printed sheet is in the frontlays the
Jast traosport rollers should be sot fo the edge
of the sheet without pressing the rear edge.
Tt the 45 © bend of the feed table the speed of
the transport tapes Increasss (o separate Hhe
shingled inte single shocts, Where they enter
the faster running transport tapes, spring
loaded iransport roflers should be piaced and
given adequate spring lewsion.

Betwaen theso transport roflers and the pre-
coding unes on the slower transport thpes

o digtance of one sheet Tength must be

kept.

By adjusiment of the top photocell (1758.1)
on the top frame, the time dwell, during which
the boitom shest feeder forwards the carsier
shieet ia ropuliated.

prend la fearilie,

Changer los donnds de oporation comne ca:
[ 3

> Prend wotre chois avec fes boutons fiéche dats
fe primier lgne & écras,

- Bonton , Enfer™

> Change 18 valenr aves les boutons flche.

3 Hucore bowdon , Futer™

©) Pousser, fes 2 boutons Qeche 2 mémo temps Jes
Temps ef les numerafeur se montre. O gont en
altmand seulment pour servies. N changer pas,

& Réplage méchanique
5.1 Morgenr powr Jewilles imprimées

Instructions precises; voir MIRUS

a) Au snoyen de ta monivell av-dessus du
pivot filete, deplacer fa ible aspirmnts salon
1 format de sorie gue Ir pile ne prisse pas
gontever Ia téte aspirants.

by Monter 1a pelefte placée sur fa plate-forme,
La montés 3 arrete autormtiguemnent.

) A moven de la manivells, vamenter la téte
aspirate jusqu'd env. 2 aun du boed arridro
de I pite.

d) Ajuster Jos limites laterales qui contiennent
{Option) les contacts pour le reglage atoral
de 1a plage de support.

5.2 Tabie & courroies

1. cspaoe entee les rouleiles do tratisport

placées an cupol du tapls & courroies ne

doit pas dépasser 400 muw afin & assticer wn
teansport comrect en nappes des feuilles

impritnées (dessin 4).

Quand e feuitle baprimée se lrouve aux
taqueets, fos dernidres routeties de transport doivent
&trs au hord anvidre de la fouilte. En apeun cas, bes
roulettas de transport ne dotvent appuyer sur

1 feville.

Les fenilles e separent & fa havteur de 'anple

# 45 dur tapis & sourroics, Los roulsties de
transport sont & placer In ou s feuilles atteignent
tes cowrroies de \ransport plus rapides. Les
roulettes dofvant dre roglées d 'une pression de
reasort puissante.

Laisser v fonguenr de Tenille fibre evlro cos
youleties ef lox fevilles precendentes qui se
trouvend snoore sur bes coummoies plus lendes.

En poussant ja celiule photo-electrique nwhbile

du dessun (1/58.1) sur e capot du tapis, on peut
modifier Jo moment ou le margeur suppost va
prendre une fouifle,
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5.3 Tragerbogennnieger 5.3 Bontom Sheet Feeder 3.3 Margeur pour feuilles de snpport

Lo Formutabhdngigen Binstellung des Trager-
bogsmanlegers ist es erfordertich, div Magarin-
bieche auf Formathreite einzustelien. Disbet
sind dic TroigerbBgen nach den Druckbigen
avszueichion.

Ferner ist es erfordertich, die vertikalen Trenn-
zungen avf Bogenstivke cinzustellen, so dab
genan ein Triigerhogen leioht daranter durchzo-
schichen ist, der rweite festgehalion, aber nicht
cingekiemunt wird (Abb. 8).

Die Tremeangen steflen dic Bogrenzung fir
die Bogenveorderkante im Magazin dar, Die
Hinterksmte wird durch die schriggestelllen
Anschiagfinger am Andegerwagen gebildel.
Ter Andopervengen ist sbhiingig von der For-
matifinge verstelibar,

: 5.4 Kaschiermaschine

Zurdohst sind dic Walzen auf Materialstirke
dor Bégen cinmstellen. erzu wivd ein Teliger
bogen zwischen die Finzagswalzen der Maschine
peschoben und Rin- und herbewegt, Anschilie-
Bend wird das urtors Handred (1/5.Y - Abb, 73
solange gedrely, bis der Bogen leicht einge-
kiermnt ist, Hicrmit sind die Eimmgs- und die
Gegendruckwalze unter dem Leinnwerk 2ontral
unnd parailed cingesielit

Grencenso 15t shit dene kaschierien Bogen, be-
stebrend avy ch Trager- und civem Deck
bogen, zwischion den Prebwalaen zu vedalaen.
Durch Dretiing am oberen Handrad (1/3) 1adl
sich der Walzenspalt zwischen der oberen wnd
unteren PreBiwalze, sowie der oberen und wnte-
ren Kaschierwalze, zentral wnd parallel ¢in-
stetlen.

Wikrend des Finstellvorgangs darT der
Hauptandrich nicht eiogeschalfet sein.

DNeswoiteran s} die Vorderkantenaulage/
Vagdermarkenleiste Gber jo 1 Randelmutter B

- s hoiden Seiton - Hinks vod vechis - oin-
steltbar, Vordermarken vor = Diuckbogen-
titerstand gridier.

Ferner nyitssen die Seitencinfautbicche fiir
den Drackbogen eingestelit werden,

Fiir Maschinen mit Seitenzichmar ke moud)
diese in Laufrichtung links an den Bogen

angesicilt werden,

Da Karton, je nach Faseriaufrichiung, zwi-
scher 300 - 500 g/ay® daz neigt, sich vm dis
Ieigbenetzie Aufiragswalze zus wickeln, ist s
bei der Verarbeoitung tabiler Materialion esfor-
dortich, Abstreifindeln {1.08.001 - Abb. 11} 20
verwenden,

Die Abstreifiadeln sind Verschistd udersvorfaon
und dahier nur bei Beda eieuvetzen.,

Drer Einthaa der Laiste ist einfach: Die erforder
lichen Einbanflanscho sind in dor Seilerwan-
den Jinks und rechis bereits eingesclrauls, Es
ist fediglich die Nadelteiste auf die Flansche
aufmsetzen wud mit je 1 Schrsube (links und
rechis) xu bofestigen,

Nadeeinsteliong: Parch Vardrehen der Schran-
be (12.08) nach links die Naded eng an die Wal-
zenoberfldche anslellen, Nade! und Walzenober-

For the mechnical setting of the suction belt
foeder § is necossary 1o sel i sheet metal
side guide 10 the width of the sheal, the
carrier sheet {0 be in Yine with the printed
shoet.

The vertical feedgate is to he set to the thick-
rus OF just one sheet. The carrier sheet should
then puth through Jightly. A second sheet shoutd
o stopped and not vquecred {sketch 8).

The feadgate is atso the frontstop of the pile in
rugasing divection. The rear is contrelied by the
argled fingers on the feeder carriage. The
fewder carciage can be moved Lo st the sheet

tengih.

5.4 Laminator

Fo start, the rollers are to be set 1o the mnterinf
thickpess of the shects, Plave » varrier shoet
belween the infeed rollor and move same about,
"Then Yy manny of the tower handwhee] (1751 -
sketeh 7) the roliers are tightend uedil o light
squeeze is obtainod. By this, the infeed and the
impression soller undementh the gine unil kre
then set, contral and pacatiel.

The same setting is (o be carried o with fhe
carrier shect plus printed sheet betwoen the
pressure rother by fumdng tha handwheet (1/3),
{six then sete the gap hotween 1he pressurs and
Iaminaling roflers, coniral and paralicl.

During this setting the maln drive should
be switched off.

Further, the frontlay unit/frantlay bar is ad-
justable at the Ieft or right by the knurled
nuts, Frontfays forward = greater overiap
ol the printed sheet.

Further, the sidefay is 10 be adjusted by
moving the sheet medal goides for the
printed sheet. In suachines with an aute-
natical pull sidelay this has to be set at
the Jeft stde of the prinded sheet,

Some cartons, depending on prain direction, bet-
woen 300 - 500 gam have the tendency to wrap
around the ghue apification robler, in which case
it becowes necessary to wes il stripping needles
{1.08.001 - sketch 11)

These needles, however, are subject to wear and
tenr wn shonld ondy be used i needed.

The fitting of the needle bar is simple, "Fle moua-
fing brackets are siready Yaxtensd to the left and
right hand side walls. i is only required to place
the needie bar on these brackets and faston with
serews on both sides.

The needle setting is carried out with the scoew
{B2.08), t6 the folt. Bring needle close Yo the
rolier surface, but do aot meka conlact.

Pooy te reglage mecatdigue du margeus, il fard
reglor les toles du nuagasin loteralemcnt sehon
in targenr des feuities. La fenille de support
doit &tre alignée selon fa fendlle imprimde.

P plus, 1l faut segler les tangueties verticales
selon I'dpaiseenr de lx {enitle de sorfe gu'on
puitse powsser ficilemont ane fauille de support
soits los lnguetics ot quting 26 feoilte soit re-
o sans dre coliede (dﬁaa&in 8).

Les languettes verticales musurod égaternent {a lind-
tation des fertitles précmyilées davs ke magazin,
dans te sens de la marche. Les langeties sont limi-
tées ver Uartidre par des doigls” inclinées, fixes sy
chariol da margeur. Le chariot du margeus est mo-
bile selon 1a longurur des formuts.

5.5 Contre-collense

¥ faut &'abord regler fee cylindres selon
V"épaisscur die materian. Potir celd, introduire
une feuille de support entre fes oylindros
d'iniroduction of 1a faire alicr-venir. Toumner
T wolnnt dut bas (1/5.% - dessin 7) jusgu'd o2
que I fenithe soft logorement coincte. Ainsi,
on regle do imaniéro centrale ot paralicle les
cylindres d'introduction of de contre-pression.

Proveder d2 ta mimes facosy pour connaitre
¥ épuisserr div support et de Ta couverture:
introddaive Jes feuilies entre lzs cylindres de
presse. B tonrmad Je volant du haut {1/5),
o oblient do manidre centrale o paralicic
{intervalle nectssatre endre les oplindres de
presse ek de contre-coliage.

Condithon: La commande principale ne doit
pas dfre branciibe perdant le reglage.

Die plas, it faot regher & droite of 1 ganche fa po-
sifion du bord avant 7 1a barre aux clapels au moyen
e la vis Filetde B. Clapels avant = plis do depasse-
ment de la feuilie nprimée an bord.

Fye plus, it fad regler Valignenmnt da bord laterale
e porysant les toles pon 1a feuille imprimée.
Dans une maching avee tirelie laterale ajuste

colx au bord a gauche,

Seton le sons de fa fibre, le carton entre 300

- 500 g o tendance & s"enrouler aytour

du rouleny encolteur, humidifie par e colle,
Dans oo cas, des decoltenrs {1.08.001 - dessin
11} soni necessaies.

Ces decolluis 8 usent e ae doivent donc &lre
alitises gue par besoia,

L& moniage de 1a barre de docolleurs est simple:
}es manchons prévie a cef offet sont déja visses
& ganche i & droite dans lo parois Interales,
Poser Ia barre sur ke manchen, visser des deny
oles,

Reglages dea decollenss: toliner 1 vis (D.OB) vers
In gauche, regler fos decoliones prés de ta surface
duyoulean mais veitler a co qu’il o'y alt pas con
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Nache dasfon aber noch keinest Kontakt haben.
Als Einstelihvite 15t es ratsam, cin diinnen Stfkek
Papier m verwenden, Das Papier zwischen
Wadet und Walzanober(tiche balver und die
Nadel soweit anstellen, daB das Papior, ohne
zergchwdtien zu werden, gerade nock bewegt
werden Kann.

5.5 Prefiomd

Dex verstelbare, ohere Rollentoppich it mit
Hilfe von Handrad (53 - Abb. 8) auf dic
jeweilige Formatiinge etnzustetlen aid fest-
auklammes.

CHeichreitig it der Ablagerisch, abhinigiy

von den vermsbeitoten Formathingen, auf Linge
einstelibar.

Gegebevenfalls int os erforderiich, die Ein-
Tanifladhe des Prefbandes, sbbhingig von der
Planlxge der kaschierten Bagen, mittels
Stelhichel (3443 2u korrigieren.

6. Reimigung der Maschine (dglich}

Autormatische Leimversorgung kurz vor Schichg-
ande abachalten und golrge weitorkaschieren,
bis der Restlonm ine Leimwerk verbrauch fst.
AnschibeBend Wasser mit einer GieBkanne -
durch das Schutzgitter hindureh - n den Walzer-
spalt zawisclun Leinmbauetsch- dud -anftrags-
walze gieBen, e Maschive ca. 1 -2 min. wig-
terlaufen fassen und dabei beide Leinvwalzen
enger sonuminendretien, Dins Wasser wind der
Leimresd wersnisehen sich daduorch besser.

Beide Ablanthboe in den Leimsclwiben 8ffien
wind solangs Wasser sachgicBen - Selbatraini-
gong der Walzen - bis alle Reatbelipe aul'den
Leimwnlzen venschwunden sind, Dabed dic Ab-
quetechwalze bis zum Anschlag an dic Auf-
tragswirdzo austellen, Deor minimade Achsab-
stand ist abgesichert.

Nach dora Reinigungsprozefi hei Letmwalkeen
wieder auscintnderdrehen.

Bitte daraaf achten, dab das Schmutzwasser beim
Ablassen in die unterhalb der Leimwalzen steben-
den Kunststoffiennnen abdlict. Dic Kunststoff-
wannen iaglich entleerce.

Unbedingt tglich zu reinigen ist dor Leinmiveau-
fishler. Leimreste kdnnen die Funktionsfing-

kit der sntomvatisclien Lairaufobr becintriich-
tigen,

Alle weiteren Refnigmmguarbeiten sind nur
bel susgeschmiteter Maschine oder water
Verwending dea Tipptasters zoliinsig!

Leimscheiben Wiglich herausnehinen und sho-
bepn, Beide Loimwalzen lassen sich in einer
Richtung leickt von Hand drehen, wenn dic
Abquetechwalzo efwas Abstond von der Anf
tragewalze hat,

As a setting help a thin sirip of peper is inserted
betwesn needie and roller surface. At finol
setting this sirip shoutd just be movable and not
tear,

3.5 Pressure Belt

The adjustable top blasket can be set to sail
1he sheat fength by the handwhecl (5/3 -
sketch ) which i then Jocked.

The delivery table should aleo be set to the
sheat Iongth,

The entry hoight of the pressure belt cms be
varied with the adiusting arm (3/4) acconding
1o {lse Rainess of the buninated sheets,

6. Maitenance (every doy)

Switch off glie supply shorily before end of
shafl and continee to baninete untif give in the
gloe uni is used wp. Then pour water, ushog 2
weptering can through the roller guand into the
rolles gap. Keop his up for 1 - 2 min, and then
Tightly Kighten the glue rollers.

Crpere both taps on the glue retaining oud plates,
continnc to add water ~ selfecloaning of roljess -
urdil oY ghe resicdue has disappeared. Bring
etering roller into confact with the applica-
tiors roller - the mininvum axial distanos has
been preset aad tocked.

Alier cleaning open wp the gap a titde,

Please asoerinin, that the waste waiter rims into
the plastic tubs underrenth the glue rollers.
Empty these containers daily.

The glue delector must be cleaned dafly to roain-
tain eir fonction of avto ghue level conteal.

Al other cleaning should only be carried out
after the minchine iz swliched off or with the
Jor push button!

Remove ghue retaining end platos and clean
same. Before reinsortion apply a light film of
oil on the taps s the fave of the end plates.
Remove ghue residuc from the outside grooves
an rollers. Both ghue roller can easily be tumed
by hand in one direction of apened up shightly,

et entre decollours of cylindre.

Powr le ragiage, nhiliser un fin nmorcean de papier,
‘Tenir Ia papier entre tes decolienrs ot fe oylindre
o regler les docolleurs de sorte que o papier
puisse bosper sans cire dechine.

3.5 Tapis presveur

Regler to tapis sapericur - reglable - aves Ie volant
{5/3 - dessin K) sclon Is longaeur du forat.

En méme ferpe, roghsr Ta talde de sortie selon
la Jonguenr du format.

Eventucilement, modifier au moya du bras (5/4)
1a Bautenr d'eninde S tapis, sefon ka position A
plat dos fenities contre-collées.

6. Neftoyage quotidien de o machine

Arreter ' alinentntion en calle peu avant Ja fin
d travail et continuer de contre-coller jusgua ce
quif ne veste phus de colle dans I mactioe, En-
siite, verser de Feau avec oh rrosolr & travers la
grille de protection dans ¥ espace entre fe cylindre
& nwotlage o veliui &' dceasement. Lainsor Ja
machine marcher encore pendant env. 1 -2 oin.

o rapprocher les deux cylingres,

Cuvrir les purgenrs dans fex disques o application
de colic ot verser de Teau jusgua ce que tony fes
restes de cofie aient dispary des 2 oylindres.
Rapprocher au maximen k evlindre & éorasernent
de oehuti d'encatlage. 1. espace minimum est assure.

Aprls le netioyage, ecnrter Ton 2 oylindres wn peu
T do Uautre,

Veiller & oo que eny sale conle dams Jeg bassing
places song les eylindres.
Vider les bassins chague jour,

Le dotecteur de colle doivent Mre nettoyer chague
jour, Encrasses de colle, ils ne peuvent phes assuter
Ie bon foncticonensent du reglage rutomatique do
miveau o colle,

Four tout antre travail de nelloyage, debrancher
a suachine ou prendre Ia beston ,coup & conp™

Retirer les disques d'application de colle, les
netioyer. Avaat de bes replager, grateserhuiler
Jogeremmast Tes purgeurs of Ja surface des disgues.
Debrasser e cylindres ot s margues Jalerales de
towt rete do volle, Les 2 cylindres se fatssent foumnor
facilernent dans ung direction lorsque V'espace

entr et st sulfisant.
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Auch alle anderen Waloey tighich von Ver-
schomtzungen vnd Lenneesten reinigen, Leimrick-
stinde und Leimanfbay fabren zu Stomngen bow.
Kaschicrungemasigheilen.

Zn Reinigungszwecken lassen sich sowohl der
Karton-Ablagetisch als auch der scheiige Advmi-
ivar-Einfauftisch hochklappen. Beim Reinigon
micht wil Wasser schittten oder spritzen.
Speitowasser mindert die Lebenstauer der Lager
in den Seitenwhinden,

Eie Teflonabstreifor wnter dom Aluminium-Tisch
neigen besonders bei vorgespamten Wellpappe-
bigen za verstirkier Verschimtzung infolge von
Leimabstreifong. e taghiche Reinigong ist ¢
forderlich. Hinfach zughnglich baw. errcichbar
sind die Teflonabstreifer bei geschwenktom Alu-
Tisch,

Atich die Leiste mit den Vordermarken soling
tiglich herausgeschraubt and von Leimresion
befteit werden,

% Maschinemvarinng

Meohnmaks Wglich sotite, falls keine mitonati-
sche Babtkantenstenennig cingebaut ist, der
Lauf des Prelibandes kontrollier! werden,
Liiuf das untere Band einseitig ab, so kang
drch geringfligiges Verstelien der Steuerwal
zen gegengestenert werdon (siehe Abb. 1),

2.1 Mowatliche Wartung
- Mochspronen folgender Antrichsketton;

--> Anirichskette vom Druckbogenantegor
i fangsasmen Tabl des Bandertisches.

w2 Andrichsketie von der Kaschicrraschine
aut den schrtigen Bitndertisch (Bedien-
seifig).

-2 Anfeichaketie dos Tragorbogenalepers
{Anivichsseitig),

- Atriehsketie PreBband.

- Einfetten der Zahnradpaarang vou Leim-
© aufteags- zu Leimabeuetschwalze.

- Einfetten der Zaluradpoarung ven Mascline
20 sehragern Bandertisch, Hier kein Of vor-
wenden, da O the Punktionsildgkeit dor
Etekiromaguakapptung beeintriichtigt

7.2 Halbjihrliche Wartung

~ Laightes Eintfen/Binfetten shmthicher Go-
Tenkstellen.

- Laichtes Eindien obiger Kelten,
» Obweclisel von Oetrichen eateprechond den

beigofigten Vorschrifton dor Herstellor
durchftvhren.

Al other rollers shonkd also be cleaned daily
a5 an socanmiation of glue can ereate lamine-
ting inmceoyacies and problems,

For cleaning purposes both the carton delivery
table an the angular Alu-table can be lifted up.
"Fake cure that in the cleaning provess ne water
is puured or sprayed on these 0s an sxeoss Ny
reduce the §ife of the bushings located in the
side walls,

The teflon-strippers underncath the Alu-feeding
table are expocinily vulnerable fo excessive
glue deposits caused maindy by warped cormu-
pated shects. Daily cloaning is cesemtial. The
teflon-strippers are easily reached by tilting

the Alu-table.

Algo the bar with the frontlays should be sereveed
ont duily for cleaning.

2. Service

I there is fized o automatical control of the
pressire belt, conrol every day.

1f the bottom blanket hax thw tendency to
off to one side, correct with the guide rotlers
a4 shown in sketch 10

1 Service every month
- Conteol the tension of following chains:

-~ Chain fom printed sheet foeder to the
siow part of the foed fape table.

w2 Chaisy from faminator fo the angled
part of the feed table (operator side).

> Moter chain of the carrier sheet

feeder {drive side).
~> Motor chain of the pressars bell

- (irgase the poar pair from ghes-squeszeroller
to gluc-apphicaiion-roller.

- {3rense the gear pair from laminator 1o the
inclinded part of the feed tape table.

Don’t use oif here because of the electro-
magnatic clulch,

7.2 Nervice evary half year
~ CGirease/lubricate all joints,

« Fabwicate above mentioped chiaines.

- O chunges of pear hoxes as per manuiao
furers romvanl,

WNettoyer également tous Jea cylindres: leur encrasse-
et entraine des inexactitodes et eventuelloment
des pannes.

La tablo A" arxivie an alumindom se rebdve pous
Sive nettoyde. Me pas faire gicler au couler trop

o eans poar nettoyer, Lex eclabonssures diminuent
¥ resistance dew fnets dons les parois late-
rales,

Sous k tabls darrivie inclinde en shroirduin se
frouvent des decolleurs en teflon qui ent tendance
& se salir de colle lorsque les feuilios sont disten-
dues. H fant done jes netioyer chaque jour, Rele-
ver la table en alumisiom peur y acceder.

Aussi derignter Ja harre avec de clapets avant pour
neftoyer chague jour.

7, Entreficn de I mochine

§i it 0’y & pas d'nne control autcvatiue du tapis
Ia course du tapis prossenr doit dre controlée re-
piliceoment {chatge jour).

Si ke tnpis devie, 3t G ractifior sa course avec
deg ronsleties du guidage. Voir dessin 10,

7T entretien mensoel
- Controler $a tension des chaines suivant:
w2 Chising dua margeur potr fevilles inprinyée
au table & courroies horirontale,
~> Chaine du contre-colleusy au table &
coutroies inclinée.
- Chaine dis yoteur de fa margenr pour
feuiltes de support.
wox Chaine i moteur de batapis presseur.
- Regraissey les roues dex cylindres d'encotinge.
- Regraisser Jes roues de contre-colleise au
patic inclinée du tabie A courroies.

Mo prener pas de huile & cause du
embrayage électroamagaetique.

7.2 Ertretien semesiriel

« Regraissecubrification tous des joints,

~ Lubrification des chuies,

- Changer ['huile des ougronages suivant fes
instriections des construciours,
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8. Problems boins Kaschieren

8.1 Fordersngen an die Rolunateriatien:
Karton, Wellpuppe, Vollpappe, Leim

- Gute Planiage der Formare. Formnate moglichst
olate Yor- baw. Verspannungen.

- Formale missen fiber der gesanten Flache
gleichmiDig dick sein.

~ Sawber wvd winklig geschmiticne Formate ver.
weniden,

- Schnittolerszen: nicht grifer als ca, 44 § nun.

- Stanb, Schmutz, Papierrests night it den For
maton in die Maschine fabren, dadunch Vers
sclunstzung von Letm und Mascline.

- Moglichst gleichbleibende Eigenschafien des
Ieines. Tie Viskositdt beehnfhufit die Durch-
biegong der Leicmwalzen wid damit den Eeim-

- anfieag.

8.2 Probiome am Triigerhogenanleger
~ Anteper-Auntomatik Hoditontesf nichs:

- Fotozelie (1/58. 1} ader zugehdriges Reflex-
band versclunutzl oder defek

- Maschine Bhernisamt Triigerbogen nichi:

- Pressung der Eivzngswaloen mittels Hand-
rad {1/5.1) erhdhen.

- Tritgerbogen Finft schicl:

- Pressumg der Etnzugswalzon erhdhon,

- Einzirgswalzen reivdgen.

- Walzermbstand suf beiden Seiten auf Pa-
raliclitis dborprisfon wnd korrigicre

- Bimstellung der beiden Vertikalzungen
Gberprifon.

- Trfigerhopen wird an Vorderhante be-
schidigt:

« Vertikalzumigen kontrollicren.

- Trigerbogen nach oben gekriismt -2
Rogen mil Anjogerwagon hinten anhichen,
wm Auflege der Vorderkante mu verbessem,

LE

8.3 Probl an der K muschine

- Byuckbopgen Hinft olme Trigerboges durch:

~ Loimreste auf der oberen Kaschiviwalze (134
-~ Reinigen.

~ Fader (200 ~ Abb. 14) schadhnit
it faeswecheeln,

- Fedorn (201} Br Drackbogen zu schwach
- Bthrkere Fodem cimwechseln.

« Drckbogen-Vordorkante etwas nach oben
kritenmen,

~ Unregelmiifige Druckbogentiberdeckung an
der Vorderkante:

- Ungensue Anlrge.

8. Problams in the lansinating process

8.1 Bemands on vaw materinls: Carton,
Corrugated, Solid Board, Glwe

- Cioxwd Natness of sheets, ¢.g. possibly without
distortion/warp.

«Orvergll even thickness of sheets.

- Use cheanly cut and square ot sheets,

- Cutting tolorance to be within reasonable Jimits,

- Dust, dirt and paper wasie should not be
allowed fo pess through the machine with the
sheets. This would soil the machine and ghie.

- Matutain equal consistency of the plue. The
visoosily irdfzences the bowing of the glue
volfers, thus the evesss of the glue coverage.

&.2 Problems with cerrier sheet feeder
- Feader auiomnatic not fimctioning:

- Photocel! {1758.7) or reflector dirty or
defective,

- Laminstor does pot take the cacrer slwets

- inorease prossure of the infeeding rolfers by
hawdwheel (1/3.5)

- Carriex sheet bs not fed paratiel:

« hwrease pressure of the infeeding roflers.

- Clean infeabng rofles.

- Cheek gap between infeeding rollers at both
sides. Correct, if not ok.

~ Cantrol the adjustoent of the two vertival
fred gates.

« Carrler shect dumaged on front odge:

- Check the front feod gato settings.

- Carrier sheet filting upwards - 1Rt pile at
the renr in the feeder catriage 1o mprove lay
at the front edge.

&.3 Probleny en the lamisator
- Printed sheet pass - Carvier shoet missing:

- (Hue residus on top Jaminating rollor (1734}
s cleme,

- Springs {£.01- sketch 14) damaged
-~ gxchange,

~ Springs (£.01) foo week
-2 change for stronger ones.

- Printed shett front edge - bend upwards.

- frrepuler averlap of fromt edge:

~ Linoven tuy.

& Problémes de comre-collage

8.4 Erxigences aix malteriaux de base:
carion {compact, plein), colle

- Bonne position a plat des fevilley: olles ne
doivent pas dtve distendbes,

- Minwe épaissenr sir toute Ta sutbwe,
- Formats coupes i Fangle o proprement.

« Tolerances dans Jes limites autorisées.

« Poussiers, sntotos, restes de papior ne
duivent pas passer aveo jox feuilles dans ke
machine. Sinon, Ia machine ef fa colle
s'enuraskent.

- Colle de qualité constante. La viscosité influe
sur fo cylindre & encollage et de Ia sur fo fil de
aolle.

8.2 Probifémes avec margenr support
« L automatigue ne travelile pas:

- La celiule photo-clectirigqle (1/58.1) ou ruban
reflectenr oy wali ou defectueuse.

- La contre-collense ne prend avchne fentile
de support:

- Augmernder au moyen du volant {1451} [a
pression des eviindres d introduction.

- L Sewilhe de support arrive de fravers:

- Angmenter Ia pression des cylindres d'intreduction.
- Nettoyer Tes eylindres d'introduction.
- Comroler ¢t gl necessaire rectifier fo paraliclisme
de Vespron entre Jes eylindees,
- Controler e reglage des langueties verticales
de separation.

- L fenlile de support est endommigée an
bord avant:

- Comtroler les Jangrettes verticale.

- Lever Yo fouilies & Varriere aves be chaniof
s margoue puisque 1o bord avant est oourbe
vers 1o haul.

8.2 Problémes sor la cmmf-callmse
- L feultte Emprimée passe sans carfon supports

~ Nettoyer fea restes de colle du cylindre cncoliewr
rupericnr (134),

- Rempiacer les ressants (Z.01 - dossin 14) 8ils
sont endonmages.

« Les vessoris (Z.01) som trop faibles pour la fenille
jmprinde ~> remplacer par ressorts plus puissant,

- Tucliner Isgerement virs Je haut le bord avani de
Ta firnrilte imprimede.

- Le depossement de Ia feulile imprinmte est frye-
puller:

- Marge inexnets.
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- Formnic wichi winklig geschnitten.

- Underschisdliche Krlimumang der Bogenvor.
derkante.

« Vordatkante der Tragerb3gen ist unterschiod-
lich divk.

- Inuckbogenitherdeckimg an der Vorderkan.
te T grodl / kiein

« Mit dem oberen Bandrad den Walzenahstand
zwischien oberer (1£34) und unterer Kaschier-
walze (135 « Abb, 14) korrigieeen: Ist der (ber-

stand zu groft - Wakzennbstand Sffen, ist dor
Ulherstand v klein > Walzenabstand fdoiner.
Achitung: Pressung nicht za eng withlen, sonst
zieht der Druckbogen Fakten,

- Vordenmarkenleiste { 1/8) bei zu groBem Uoes-
vt nach hinten {gegen die Taulrichiong) vee-
verscliicben, bel am kieinem Uberstand in Lanf
richtung.

« Masehiongeschwindigkeit reduzicren.

- Eetmansfirsg aleht anareichend:

- Letmfiim an Rindelmutiem (1/49) tinks/rechis
korrigicren.

- Mit Handrad {1/5.1) die Gegendruckwalze (1/33)

etwan diclter an die Aufivagewalze (1/38) an-
steffen.

« Eventuell voiorschicdliche Wellenhshen!-
strukturer, beschdigte Welten, unferschied-
liche dickes Tragermaterial.

- Ledmsteosn vinfen am Treligerbogen:

- Bel nach oben gebogenen Wellpapperoschnition

kst die Vorderkante gegen die Aufirgswalze
{1738) stobea,

Dyer an der Bogeavorderkante abgestreifle Leim
komug it den Unleewalzen in Berithruag wed
swird von hier auf die Bogenurderseite dber-
iragen > Abweiserblech (1/28) etwas tiefer
selzen.

« Verschonnzong, des Letms durch snsauber ge-
achnittene Tegerbipen. Sclunutzpartikel
kbnrnten aul Unierwalze liberteagen werden,

- Teflovmbsireifer atark verschumtzt - roinigen,

~ Vo o bl > spritad.

- Lelmandtrag reduzieren.

- Presgung der Gegendruckwalze reduzioren.

- Druckopen weist Lehmxtellen nuf:

~ Fragerhgen vom Drackbogen sicht allseitig
ausreichend berdeckt,

« Obere Kaschier- {14343 und Prefwalbre (1/36)
mit fouchtarn Schwonun abwischen, Lebns-
stellen redugicren,

- Aufhiaschierter Bogen weist Lingsfalten:
auf:

- Prospung der Kauchierwalzen zu stark,
Kittels Handrad {i/%) reduwieren

« Kaschizowalzon sind verschinoda,

- Priifen, ob Dlurchmesser der Kaschierwalzen
in der Mitte klciner i1 ais auflen,

Wormn ja > Kaschiorwalzen swewechuein.

- Elastellong der oberen Teflonabstroifer am
Atr-Einjauflisch dhevprifen. Wenn Teflon-
absiyeifor vorstehen, kerrigioron.

- Alu-Tisch priJfen, ob er nicht nach unten
direchigebogen ist.

« Bheets not eull spsare.
- Varied distortion at front edge of sheet.

« Front edgs of the varrier sheet varies in
thickness.

- Printed sheet overlap of front edge too
targe / sponlk

« By incans of the upper handwheel adjust roller
gap between the top (1/34) and the bottom da-
sinating roller (1735 - sketch 14} Hoveriag is
too lnrge -~ open gagy, Wtoe soall ~> closs
AP
Caution: Do not excend the prssute, as this
could catge ereasing of the printed sheet.

- Frontlay bar {178 if overlap too large, yeove
backwards {ageiist ronming direetion), if too
snall, move forward.

~ Reduee machine speed,
- Insufficient Gloe Coverage:

- Giug tien ean be oormected with the keurled
st (17193 efiivight.

- Correct canvier shest setting with the hand-
wheed (175,13 thus bringing the rpression
roller (1/33) a Kitle closer to the application
rofles (1738}

~Variations in flute haighta/structures, damaged
flutes and varying thickness of the carvier
waterial.

- Glue deposits underneath the carrier sheet:

- With an upward warp of the carrier shect the
widge is Tabie to tonch the ghue application
robler (§138).

‘The excess glue st the front edpe is transfesred
tor tie bottem roller amd passedd the underside
of the sheet. The sheet metal deflector (1/28)
should be set & Tittle lower.

- Dist particles in the glos dus (o badly out
carrier sheets. These dirt particles are eventy-
ally transforred 1o the botiom rofters.

~ Teflon strippers badly soiled > glean.

« {3 toa thin ~> causes spraying.

- Reduce gue apphealion,

- Reduce presoer of the connter pressiue roller.

- Printed sheet shows ghee deposiis:

-~ Carrier and printed shoets are sot fully covariag

each other,

« Clean fop kunknating (1/34) and pressure rollor

{1/36) with & domp sponge, remwving ghue de-
posits.

- Loninated top sheot shows vertical
crensing:

« Pressur of bamisiating rolter too heavy,
Reduce with handwhes! (1/5).

~ Taminating colters soiled.
- lmiprove di of the ¢ fing roflers.
1 the centre is smalier than the side, exchange.

- huprove adjetmerd of the upper teflon
sirippeys. Correct thenm,

- Thiz alundisian Teed tablo shoutd not bord
n the centre,

- Lo formats r'ont pas $6& coupes & Vangle.

- Le bord avant de Ia feuille presemte une courbire
changeants.

- L bond avant du feuille de support presents dex

épaissenrs imepulicres.

« Yo depassement de ln fewdtte lprimés su bord
avant eat irop grand / trop petht

- Avet le volant supericur comriger espacs entre
Tes cytindres contre-eolicurs (F/34 ot 1/35 «
dessin 14). §i lo depassement est trop grand,
augmenter Vespace. 81 Jes fonilles imprindées sont
ert reivadl, dimimer T'espace.

Attention: ne pas trop diminuer, siven Ie fevilie se

i .

- Diepassement trop grand: reculer ka barve de decoliours
{18} {dans e sens contenice de Ta machine).
Depassement trop petit. avancer legerement Ia barre.

- Dirinuer fa vitesse de fa machine.
- La e de colte est insaffisent:

- Regler Iépaisseur do Ia colte aux vis filetdes (1/19)
4 draite el & panche,

« Corriger be teglage de la feuille de support sves
Ie volant manue! (175, 1). Repprocher le cylindre
conteo-pression (1733} du eylindes encoller (1738).

« Cannelure de sinicluse ot de hauleur irreguidtes,
cannclure endomanagée, Spaissour differents,

-~ Fraces de colle sux ln free Inferienre du feuiile
fenilie de support:

- 5i fes fouilles de suppornt sont courbées ver le haw,
feur bord avant pent taper conlre & eylindre encollenr
{1/38),

La colle ainsh prise peut toucher les cylindros infio-
riener: placer un pea plus bas fe tole &' éeartonwnt
{1/28).

- Les fevilles de support trgite n'n pas £1¢ coupe
proprement: 1encrasserment du o Ja colle se trans-
et an cylindres inferiour.

- {28 decolleurs en tafloa sont toés safes.

- L4 colle st frop liguide et glecle.

- Brimntinser te film de colle,

- Drimtinwer fa pression des cylindres &' encoliage.

~ Traces de colle sur 3a fewiile fmprinke:

- L& fewitle impoimée ne recouvre pas complete-
ment la fonille de support.

« Neftoyer aves une sponge humide fes oylindres
superiens de contre-collage et de presse (1/34
o 1/36).

- La feullle imprimée contre-coliée presente
des plis e Jong:

~ La pression des eylindos d'encollage et trop
gronde. Dimiouer e toumant le volant st
efle (1/5)

- L evlingdses d encollage sont sales.

- Cordroler te dismire des oylindres do contre-
cullape. i le diambire est plus grande en
cimise, échanger.

~ Controler ajpusternent. des decollenrs en
tellon o1 corriger,

« Le table de ahuminium ne poat pas fiéclir.



STOCK-Maschinenbau

D - 36323 Grebenaw-Eulersdorf
TFannenwaldstr, 8
Tel, 06646 / 3018

- Trgermaterial Karton wickelt sicham Leim-
anftragswatre:

- Loim zu 28h oder etngedickt ~> durch Tagabe
wrt Wasser verdiinnen.

- Material mii Faserrichtong paratiet aur Lawd-
richinng verarbeiten

- Zulisige Matorialstivke smerachritten ~> Lots-
te it Abstreifindeln erfordertich uml in Ma-
schine eiabuaen,

- Maschinengeschwindigkeit avf Mininwesn re-
duzieron, dandl Bogenkante geniigend Zeit
frat, sich vors Reding der AuBtragswalae v
Wisen.

- Bei Welipappe als Trigerbogen Pressung der
Eirgugswalzen zurhicknehmen.

- Letmwalsen Iaufen ruckartig oder bletben
pasz stehen:

- Bei singeschaltetem Hauptandrich: Froilawul
CGFR 3G (1.03.2 -« Abb, 13) defekt.

- Bei lediglich eingeschalietem Lodmwerk:
Brabiauf FDN 50 (5,031} defiskt.

- Caprier meterisl wraps around the ghe
application rolles:

« (e too tacky (ickened) - add water,

« Rue material svith grain divection paraite to
the runming direction,

« Material thickness below recommendations
- fit siripping noodbes.

- Reduee spead of the nachine, so that the
sheet can conte dovas,

- Reduce pressure of infeeding robler when
lonineting cormypatid,

- Glue ro¥less ferking av stopping:

- Main drive on: fieewheel GFR 36 (F.03.2 -
sketch 13} damaged.

= Only ghie vt runs: freeodeet FON SO (F03.1)
damaged.

- L materiau de support 8 envonle matonr
du cylindre encollevr:

- Colle trop épaisse . Ajouter de Feazi,

= Travailler lo materiae avec la fibre dan b
sens de fa marche,

~ L'¢paisseur de materian ox isullisante
- yponter v barre de décotlerus.

~ Ditniier {n vitesse du machin,

- Liminuer fa pressien des eylindes d'enirde
i travatfler avec du cartoh ondulé,

~ Les cylindres & encollage tonrnent irrego-
Hexoment on 3 arrefent:

- Cosrunaside principalo branchée: ks roue libre
{3FR 30 (F.03.2 - dessin 13) est defecteuse.

~ Lonnité & colle o8 branchée: la voue libre
FDN 50 {F.03.1) et defocteuse.
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%, Technivche Daten

FormoatprdSesn (Recfte x Linpe)

-y 300 % 300 am
- max: 1250 x 1.250 mm

Druckbegen: 120 - 506 gin?
Triigerbogen: Wellpappe bis 7 vun
Leistompshedact: ca. 15 kW
Tadeliong: 56

3 % 320 ¥, Null, Masse
Vorsicherung: 3 %35 A
Drrnckduftanschinb: 6 bor
Geriiuschpegel: <85 dbA
Lelstung:
Bis §.000 Bogen'h bei Formatifinge 500 mm,
Mit wachsender Formntifinge sinkd die
Magchinenlemiung
Kaschlertolermzen:

+He b mm, abiiogig von der Materintbe-
sehaffonteit.

LaimbeschafMenheit:

Dic Bambagen der Zylinder sind abgests
fiir Dispersionsleim i 3.000 - 4.000 mias.

FeimusuQirag:

« Oftene Willpappe: 20 - 30 ghn?
- Volllischenkaschienmg: 43 - 60 phn®

. Stapelhihe Druckbogensaleger:
1,%m incl. Palente
Btapelgewicht Devckbogenanteger:

max. L3t

8. Technical information

Sheet shros (widith x tengihy

wpin: 300% 560 man
~max: 1.250 x 1250 mm

Printed sleeet: 120 - 500 gom
Carvler sheet: Cotragated np 1o 7 mm
Power reqairements: approx. 15 kW
Wires for power supply: 5 x ¢*
3 x 380 V, noutral,
grovnd
Fuses: 3x35A
Pressed aiv supply: 6 bar
Noises: < 85 dbA
Chatputs
Up to 5,000 sheets/h with an sheet Jongth
of 500 sam. The longer the sheets the fower
the omdput,
Accurancy of register:

+4~ ¥ run, depending on material guality.

e camlsﬁm:

The swoll of the ghue rollers allows to wse
digpersion glue from 3.000 - 4,000 mias.
Gine application:

- gingle faee 20 - 30 pin?
- full surface famination: 43 - 60 g/m®

Pile helplt printed sheet fredeor:
1,9 m including palist
Pile welght printed shect feeder:

max. L%t

& Dornéey ginerales

Formaits (Jurgewr x longeur)

~min HiOx 300 mm
~mex: L2500 x 1350 mm

Feolllex imprimée: 120 - 560 gfm?
Feullte de support: Ondule jusqu’d 7 mm
Energie ndcessaive: env. 15 kW
Cables ectrigue: § x 6
3 x 386 V, {il neutr., mise

A fnteree
Fusblen: 3x35 A
Adr copprimeé: 6 har
Brait; < 85 dbA
Rendiement: »
Env. 8.000 feuitiea’h pour fongueur de
format 500 ram. Le plus longe los Reoitles
It phies bas est fe rendemont.

Toléranees de cotre-colinge:

e ) e, dépend de la gualité de material.

Clonsistance de colle:

Les eylindres sont bombés et prévux povr des
colles dispersives d'une viscosité de 3.060 -
4000 miPas,

Fitas de colle:

~ givgle face: 20 - 30 pim®
- vottire-collage pleine surface: 45 - 60 g/

Husiteur de piic margeur Imprinés:
1,9 ox avew paletie
Poids de plic margeur mprimés:

X 1,5 to
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Seite Alte E-Nr. Neue E-Nr.  DEUTSCH ENGLISCH
! 003002  Riemenstheibe pullay
0.03.003  Riamenscheiba puliey
0.04.001  Exzenter eccentric
1436 102002 Obore Preflwalze upger prassure roller
1437 1.02.004  Untere Preiwalze bottorn pressure rolier
n 0.03.004  Rismenschelbe puBey
003.005 Riemenscheibe pulley
0.04.001  Exzenter atcentric
1134 101.018  Obere Kaschierwalze upper iaminating roller
1/35 101011 Uniere Kaschierwalze hottom iaminating rodler
1] 1.01.001b  MS-Fohvungsplatte, rechts oben guide plate right
1.01.6026  MS-Flhrungsplatie, links oben guide plate left
1.01.003a  Fohrungskiolz, rechis griide binck right
1.01.004a  Fhhwungsidotz, links guide block Jaf
148 101007 Finger finger
1.01.008  MSFihrungsplatte, unten gulde pliate
1/50 101.0128  Halteblech retzing plate
147 1.01.014a  Anschlagiiappe burffer plate
1748 Spannhiiise spiral pin
1.01.018a  Luiste, ohna Vordermarken bar without front lays
1751 2 Zugfeder { 0.8/ 0,9/ 1,0 mm) main spring € 0.8/ 0,87 1,0 mm)
w 108006  Halter fir Abweiser support for stippers
P 111026 Leimfihler ghue detector
142 1.41.031 Tafionabstreifer, oben top teflon shipper
v 0.02.018  Schelbe disc:
wer 108001  Nadsel needia
188 1.08.002  Nadathaiter hold-down
4.08,003  Bakenauflage shaft support
1785 1.08.005a  Nadeibatken needie bar
1.08.008  Balkenabdeckunp ghaft covering
D.o8 Druckfedar prassure Spring
i 1.10.003a  Teflonabstreifer, unien bottom tefion stripper
Vil 138 103,001 Lein-Aufiragswalze give application roller
1/39 103.008 Leim-Abguelschwalze stueezing roller
1.00.045  Komeb. Flach-/Kelidermnenscheibe Ve-arud fiat beit pulley
1.03.016  Keldemanascheide V-belt pulley
1.03.017  Zahnrad pearwheel
102018  Zahnead pearwhee!
0.04.002  Exzenter pocontic
116 1.03.020.0  Leimscheibe {rachis+inks} ghut Banos
7 1.02.028.11  Ablashahn flir Leimscheite drain valve
17145 F.03.1 Frofiauf, Lelmwerkantriab (FON 50}  fres wheel, glue unit drive (FDN 50}
144 F.03.2 Freftauf, Hauptantriet {GFR 30} froe wheel, main drve (GFR 30)
Ersatzieii-Liste_All_Deutsch-Englisch.xis
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Selte Ao E-Nr.  Nsue ENr. DEUTSCH ENGUSCH
v 4.03.007  Flachremenachebe fiat bedt puliey
0.03.008  Flachrhemenschelbe fiat bedt pullay
13 1.04.001  Obers Enzugswalze infeed roliers, upper
1732 1.04.001  Unters Einzugswalze infead roliers, boitom
1.04.003  Kelkismenscholbe -belt pulley
¢.04.001 Exzenter eccentric
() 4 405004  Saugrohr suction tube
49 405028  Saugplatte, 5 Lochreihen suction plale, § channels of gunchesd holes
405039  Verdl, Kolben valve, piston
405032  Kolbenstange piaton rod
$.08.7 Buchse bush
D.06.2 Druckfeder prasaure spting
M.G5.8 Ro#membrane diaphragm
X 405026  Zshnmad, Stahl gearwheel, stool
4,05.027  Zahnad, Kunatstoff gearwhasl, plastic
4054028  Zahorad, Staht genrwhesl, steel
420020  Anlagerwelie foeder shaft
4.21.037  Ketterwad, Z 20 chain wheel, Z 20
4.21.038  Keitenrad, 2 19 chain wheet, 7 18
K.21.01 Katte chain
F05.3 Frafiau! (KK 35) fron wheel, (KK 35}
R.05.8 Lager (5207 Z} bearing (6207 T)
M.21.01 Getriabamotor (SK 02-71 L4) gear molor (SK 0271 Li4)
U.21.01 Fraquanz-Urnrichter (07.56.210-1229)  Inverter {07.56.210-1228)
§.14/5.15/8.23 Stevsrscheibe plate / disk cans
4.05.101b  Saugergehiiuse sucker houaing
4.05.102b  Saugerkolben sucker piston
F.4.05 Druckfodar pressure eping
8.4.05 Gummisauger rubber sucker
2405 PA-DE&mplungsscheibe PA - disc
Xl 801011 Zahowad Kunststoff gearwhenl, piastic
801012  Zahnrad Stahl goarwheel, sieel
B.O%.013  Kettenradscheibe, 238 chaln whoel disk, Z 38
6.01.014  Wettenwad, 217 chain wheel, Z 17
6.01.0198  Keltenrad, Z 24 chain whoel, Z 24
6.01.016  Ketienmadschelbs, 2 23 chain whael disk, Z 23
EMK.0.1  Elektromagnet-Kupphing alectromagnetic clutch
1/6.1 108.A Handrad, oben handwheel, upper
1752 1.06.8 Handrad, unten handwheel, botlom:
1/8 Vordonmarke, lomp. front fay, komp.
114 1.11.018  Schutzgitter protective grating
1719 0.05.001  Réndelnutter knurted out
130 Braitkiliamen 1, Hauptanttiel widie V-belt for maln drive
1733 Gegendruckwalze counter-pressare rolier
141 FL1.03 Flachriemen fiat bait
1142 FR.1.07  Keilldemen (SPA 1682) V-beit {SPA 1662)
1157 E1N Endschalter (GC-SUT) 1imit switeh (GC-GU1}
ErsatzeitListe Al Deutsch-Englisch.ds
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Seite Ao E-Nr, Neue E-Nr. DEUTSCH ENGLISCH
156 F142 Lichtschranke (RK 18/2-G) photocalt {RK 18/2-6)
1159 Reflexband reflox band
166 Zugfeder, Flachriemean main spting, Flat belt
PH PH Lotmpumpe glue planp
P P2 Stator stator
PH Pi3 Packurigsring packing ring
&/4 Magnetvaniil (MK 10 DR) solencid vaive (MK 10 DR)
46 403003  Magazinbiach magazine sheet
418 Henoontatrunge torizontal guiding tongue
410 403004  Verikal-/Trennzunge vertical separsting tongus
4132 KROV.O7T  Kelideman (SPA 1007) Vet {(SPA 1007}
4133 Keildernan {SPA 1832) V-balt {SPA 1832)
41 Luftfitter (. Vakuumpumpe) alr filter for vacuum pump
52 501046  Roille Prefiband {Fult) rofisr pressure belt (bass)
53 503.023  Verstelischeibe adjusting wheal
84 5.01.044  Grikhebel f. Hohenverstellung lever for helght adjustment
55 £S5 Endschalter mit Faderachse lirndt switch with axle spring

ande
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