Druck=-
Stanz- 1200 T

Flexadruck
Slotter




Anzahl der Elamente 1 2 a a B B 7

B 2,33 m 1,98m 3,63 m i, 708m &, ¥3m 5. 58m &, 23m

ohne | 6.%m= 958m 10,23m 11,88m 11,53m 12,108m 12,83 m

el SKIP-FEED = 3,18m 4,48m 6,08m 7.48m %, 08m 10,68m 12, 18m
Eingugwatien (=] g,7im 2. 5m 10,58m 12,18 13,56m 15,18m 16&,868m
= A 2,78m 3,3m 4,03 m i, A8 m 531m 5. 98m &,63m

“;_"'“u m 9.73m 10,38m 11,03m 11,88m 12,33m  12,98m 13,63m

1600 c 3,58m 5,08m b, 58 m B0 9. 58m 11,08@m 12,58m

' o % 7m 10,38m 11,08m 12,58m 14,08m 15, 58m 17,08m

A 2.99m 3,58m 4,23m 4, 88m 55Im &,18m 6,HEm

it E = 10,13m 10,78m 11,43m 12,08m 12,73m 13,38m 14,03m

“‘_’mﬂ_ c  3,78m 5,28m &, 78m 8,28m 9,78a 1].28m 12,78m

rie o 10,13m 10,78m 11,43m  12,78m 14,28m 13,78m 17, 28m

A 1.57Tm 3,12m 3,8Tm 4, 52 m 517m 5, 8m g, 47m

Cekne m | 9,i7m 9.82m 10,47= 11,12m 1, 77m  12.42m 13,07m

e SKIP-FEED o 3,4im 4,72m 4L42m  T.F2Im  F.ddm 10,42m 12,42 m
Sinagwalbin o 9.17m 9,82m 10,97m 12,42Zm 13,%7m 15.42m 14,97m
o A 2.,97m 3,682 m d . 27Tm 4,72 m 5.57Tm &, I1m &, B7m

-_-I-l-:fl@“- & 9.9 I10,82m 11,27m 11,9im 12,87m  13,22m 13,8fm

: ““; o 3,Es 53m  &68m 8,3m 9.82m 11,33m= 12,82m

b o . fAm 10,37m 11, 12m 12,B2m 14,33m 15,82m 17,32 m

o A 3,17m 3,82m 4,47m  5,02m  57im &4lm 7,07m

lﬁ!ﬂ;ﬂﬂ m | 10.37m  11,02m 11,67m  12,32m 12,97m 13,62m 14,27m

e © | A0im  5,52m  7.0%m 8,52m 10,02m 11,52m 13,02m

o 10,37m 11,02m 11,67m 13,00m 14,5Im 18,02m 17,52m

g - mit Buchdruckwerk 1,03 =
= mit Flexadruckwark 0,73 m

" ¥ I .

Breite Flaxodruck  Buchdruck  Flaxodruck  Buchdruck  Flaxodruck Buchdruck
2000 A 17m 1L8m 9,07m B, 7Tm 13,97m 13,47 m
2400 i 97m 4,27m 9, B7m 9.57m 15,17 m 14,87 m
7800 A, #Fm A, 67 m 10, 6Fm 10,3%m 18,37 m 14,07 m




Hauptmerkmale

Technische Daten

MEMMUMFAMG DES KLISCHEEZYLIMNDERS
KLEIMSTER BESCHMITTEMNER BOGEM
GROSSTER BESCHMITTEMER BOGEMN:

= aghna SEIP=FEED

= mit SKIP-FEED 1800

- mit SEIP-FEED 1800

GROSSTE BREITE,
= UNBESCHMITTEN
= EIMNER GETAPTEN EISTE
- EINER EISTE MIT HEFTRARND
{max,. Helftrand 50 mm)

GROSSTE DRUCKFLACHE:
= ghrne SEIP=-FEED
- mit SKIP-FEED

HUB DERK VERREIBERWALZEM:
= STAMDARD { EQRNSTANTER HLE
= WAHLWEISE : VARIABLER HUB
ELEIMSTER ARSTAMD IWISCHEMN DEM SCHLITE-
UMGEN  (Werkzewvge aui gwel Teilen umdrehbar)
= MOEMALSTELLUMG

= UMGEDREMTE STELLUMNG
GESCHWINDIGEEIT 1N BOGEMMIM,

= mit 3 Farban

- mil 4 Farben
ERAFTREDARF BE| MAX, GESCHWINDIGEEIT

= mit 2 Elementan MODLUL 1 172

= mit 4 Elementen MODUL 1 1/2

= mit & Elamenien MODLUL 1 12
METTOSGEWICHT [ahre Schimnen, obne Maolarl:

= Schubsinleger {1 Poar Einzugwalzen)

= Schubeinleger (1 Paar Einzugwalazen)

= Sogugeinleger {1 Paar Eingugwaelzan)

- 5“I..|B|-i.r|!-5-| 17 Paar F-inp;ugn'nl:-nl

= Ruchdruckwerk

= Flexodruckwerk

= §letter

= Sisnewerk

300
330 = 300

1230 = 2110
1400 = 2110
1800 = 170

PR
110
20D + 50

1230 « 1880
1300 = 1880

150
0 bis 150

7575+ 75475
112+38+112+38

£50

200

20 CW

ET I T

if CW

5250 kp
e i) |l.|_:
4450 kg
2800 kg
5550 kg
5500 kg
SBO0 kg
000 kg

1 3
S0 = JLK)

1230 = 2510
1600 « 2510

1800 x 2510

1230 = 2260
1300 = 2280

=
G his 150

75+ 75+ 75473
112+38+112438

25 CY
15 LY

45 CW

JiRl kg
G900 kg
4550 kg
5950 kg
7100 kg
5700 kg
4200 kg
a&00 kg

1200 2000 120022400 12002800

1300
330 « 300

1230 = EF10
1400 « FF10
1800 = 2910

7930
2510
287 + 50

1230 = 2685
1300 = 24B0

=11
0 big 150

75+ 75+ 75+ 75
112+38+112438

d 3
200

JO Y
a0 Cv
30 Cv

%50 kg
740D kg
4850 kg
G300 ky
FASD kg
5900 kg
Sl kg
FE00 kg
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Eine rechteckige Schachtel von 38 x/
112 mm Seitenltings kann abenfalls
durch Umdrehung der Werkzeuge 2
wnd 4 erzreugt werden, Alle Werk=
zeuge sind ous zwei Teilen,

|Eine quadratische Schachtel wvon

Timm SeitenlBnge kann srzeugh wer=
den, wenn die Werkzeuge in glei-
cher 5tellung sind, wie hier obge~-
bildat.

I i
- T5em | 75am -L__?Ell T Bom . 12en  _3Bes . TZewm

= -
._'.,I ‘:jﬂl-l :
.fii's!"'i' R Ty e ]
Otie gewlnschte Schiitzltiete wird dank der Kombination
der Messer von 50, 100 und 200 mm erreicht. Dieses er-
laubt die Erreichung aller Schlitztiefen von 30 zu 50
mm bis 350 mm. Die unten gezelgte Tobelle gibt Fur
die verichiedenan Schlitztiafen die sntspreachande Mes-
terkambination und die mor. Schochielhohe, Spezielle
Messerlgngen kennen auf Wunsch geliefert werden,
i Messerkombination
iﬂnhlﬂ.'l'h'm
. warn hinran
' 50 50 50
a0 50 & 50 100
150 50 + 100 50 « 100 1000 1150
200 &0 + 50 <+ DD 200 ®00 (R 1ilil
250 50 + 200 50 + 200 ] 1050
306 50 + 50 + 20O 103 + 200 o0 1000
50 50 = 100 + 200 S0 + 160 + 30D &00 F50

Maximale Bogenhohe
in mm 130 400 500 400 450 700 | BOO | 900 1000 (1100 (1200 | 1230

{in Laufriehtumng)

i
{ 230 400 500 4D0 450 00 | 500 400 (300 200 |00 PO
Maximale Banddruckhtiha

mit Riller 1 l"III 2 auf Bepre nrter Druck ober bel normalen I
Slotterelement Durchgehander Druck Inel, Farmatenowwralchend, wenn mon kel
nan Banddruck auf dan Klappen hat s |

330 400 500 A00 450 700 800 %00 1000 1100 1200 1330
Maximale Banddruckhdhe

mit Riller 1/1 auf
separetem Element Durehgshandar Divck Incl, deor Klappan, gleich welcher

Schochielgrdme




o Einleger mit 1 Paar Einzugwalzen

Vorderbaolken

Elnlohrbelkarn
hintarer Anschlag

= "
Hebel zum )
Elnschubstop b G ummi-
Preumaiische Elnrugwalzan
Be lmatung @ 178

9 Buchdruckwaerk

Forbdecksl Farbhosfenwaolise
L @ 140
A uftragealzen Duktarwalze
B 184 = T~ 14
& 177 < Yereibewalzen
143 ,2
Ellschee= g IE'UI-*
trigerwalze !
@dnd __,-""
u -
Gegendiuck- \ Einzugwalzen
zylinder n] @ a7
@i 3 . Walle @ 150

9 Flexodruckwerk ( Druck von unten)

Gegentdruck=
rylinder
-

=1 EIn:ugwn'rnn
@ 207
/w.n- @ 150

Ravierwaolze

@ 189.4

Ellichen~-
irtgerwalze Duktarwalze
@44 e

9 Stanzwerk

Stanrwarkzeug=
wnllm @ 414

& 344 Walla

Elnz wrgwalzen

K unststolff oberz ugy unel Kralomeer
dey Gegendruck- @07
aylinders @ d14 L Welle @ 150

Abblawleeh

9 Einlagar mit 2 Paar Einzugwalz

Vorderbolken

Einfukrbalken
inzugwalzen
unﬂ

ol Y errillapparate
: @ a7
Welle @ 150
Hebsl rum
Einichubiiop Gummiel nreg-
walzan

& i78

Preumotische
Belostung

@ Flexodruckwerk | Druck von nhun}

Kllsehma- Eaxterwolzs
trégarsalze & 18w, 4
Da4

Dukiorwalize

@ 1@l
Gegendruck- Einzugwalzan
rylindar @ 207
Ak Wells @ 150

@ Slotter

Fuhrung dar
gleichzeitigen
Vemchiabuag
der Rill=ynd
tehlitzopparats

Schiitzwellen

@ 180
@ 200

414
* Rillkgrper

g 2w

A bl el fsch
Welle @ 150

6‘ Fiir andere Fmﬁhml

£
= 4] @ 207

@ 414 @ 207




und ihre Kombinationen

1 Farbe 2 Farben 3 Farben 4 Farben
s QT AT Al ~aBHlT
oo ~ANL1T AN ~ANNNTT ~ANNNET]
s AN -l -am AN

Flexodruck

Fiir DRUCKEN
allein

EE wersr ST AT -4l -.lIIIIn *
EE e _gETTH) -ANET) NN -4 H
8 e i -alTH D

. Al -alifin -alllin

N T Y

£5 rooee _gfifin -aNTW -aNEIN -ANOK
e 4l m ~aliin -allfn -alllin

52 e il i AN gl

B eee gim -alTN ~alEN gl

Ausserdem alle weiteren mbglichen Kombinationen von Buchdruck
und Flexodruck in einem Durchgang auf derselben Schachtel




Die seitlichen Balken de« Einlegers springen

soweit zurtck, dow die Bedienwng leichten Zugang
zu den frontalen und seitlichen Anichlagen hat und
gin leichtes Zufohren selbat kleiner Farmole gestol-
tet. Die Anschlioge vind ouf Kugel gelogert und er=
lauben so sine schnelle und geanoue Yaerstellung oh-
ne KEraftaufwand, Dar grosse Formotbereich des
"1200%ar Slotters erloubt die 'l."nrnrl:u'll‘ung woan
Schochieln, die zwischen folgenden klsinsten und
gréssten Formaten liegen: 11,2 = 3,8 = 23 em wnd
O 7O x 90 cm, d.h. #in Verhaltnis van 1 ; 400,

Die fortlaufende Kontrolle der Farbzufubs
mit durchlaufender Farbwerkwalze und sinem
schnallen Tokt der Duktorwalze vereinfacht die
Einlrt|lung der Farbkozstenschravben und erlaubl
wwohl einen grosaflachigen Durck wie ouch fei=
nen Liniendruck., Die besonders haufige Umkehs
der cizilierenden Yerreiberwaolzen verbunden mis
dem gréssten bekannten Hub von 150 mm gibt #ine
Garantis for griduten gleichmissigen FnrhnuF'rag
und bestem Druckargebnis.

Die Kontrolle der Flexodruckfarbe erfolgi
durch 2 Im umgekehrten Richtungssinn loufende
Walzen, wowon die sine Walze als Auftragwalze
dient, 50 wird dis Anwendung eines Rokels hin=
fallig, der immer schwierige Einstellungen nach
sich zieht. Auf diese Welie erfolgt eine davernde
Umrihrung der Farbe. Auf beiden Seiten dieser
Vorrichtung erfolgt der Ablouf der Flexaforbe di=
rekf in den Behalter der Umloufpumpe. Die Raoste-
rung des Zylinders (145er Roster) erlovbt ainen
spartamen und doch absolut gleichméusigen Farb-
ouftrag auch bei growen Flachan,

Die gleichzeitige Verstellung der aberen

und unteren Schlitz= und Rillwerkzeuge reduziari
wesentlieh dia Einitallzait deas Slottern. Hisrfur
benotigh man nur ainen ainzigen Schlvssel vnd eine
Fehlainitallung ist ousgeschlossen. Die Schlifz-
karper sind auf der Welle leicht zu verstellen. Sie
haben einen festen Halt ouf der Welle durch ge-
nugqnd lange Stotznoten. Die Eorper 1ind ouwt zwai
Tailen gefertigt, sodoss bei engen Schlitzungen
die Korper umgedreht werden knnen und die Stofe-
nosen von zwel Werkzeugen (neinaondergreifen kin-

AEfn.
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