MCP 4 snabbmanual

Limsystemet ar grundinstéllt av leverantdren:

* Vid spolning/tdmning har ett tryck installts.

* En miniminhastighet har angivits under vilken inget lim appliceras

* Vid lag hastighet har ett tryck och vid 400 m/min ett hogre tryck installts.

Systemet rdknar sedan ut trycket for hastigheter daremellan.

* Vid lag hastighet gar systemet automatiskt éver till punktlimning

* Avstandet mellan fotocell och limmunstycke har stéllts in. Varje pistol har sin egen
fotocell. Vid behov kan pistolerna styras fran valfri fotocell (kontrollera da
fotocellavstandet).

Vid speciella behov kan man komma &t grundinstéllningarna via olika [6senord som
nas via verktygs-knappen och l6senordet 6550.

Detta bor dock goras med forsiktighet eftersom man kommer at menyer som normalt
sett inte ska roras av den normale anvandaren.

Grunddata Vansterpil Hogerpil

Diagnostik Minne Plus (+) Radera

Témningsknapp

Trigger LEDs
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Limménster Tryckéndring | Minus -

Ventilaktiverings-Yentil LEDs

knappar (1-4) LCD Display

Front Vy - MCP-4

De 4 ventilerna aktiveras genom att trycka pa resp. knapp sa att lampan tands.
Haller man radera-knappen instélld langre &n 5 sekunder, sa raderas de
programmerade limlangderna.

Grunddata behdver man normalt inte &ndra, men man kan géra detta via
losenordsskyddade menyer. 4 nivaer varav niva 1 racker for det mesta.

Minnet rymmer 100 jobb.
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Limslang fran limhink

skinhastigheten. Elektroniken
kan ocksa kopplas forbi, man
styr da trycket med handratten.




Handhavande fran startbild

Nu ar det bara att programmera in Iangderna
Systemet Iagger Sja|V (efter 2 sekunder) programmerade data pa minnet, nar detta
sker visas det med en cirkelsymbol.

+ QOO0 mimin N

Har kan avstandet fran limflikens borjan (dar fotocellen ser kartongen) till stallet dar
man vill att limningen ska borja.

Nar man ar klar med en (1) limstrang, sd kan man programmera ytterligare
limstrangar (upp till 8st) att laggas pa (utgdende fran samma fotocellsignal).
Tryck hogerpil.
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Siffran 2 visar att man nu &r inne pa den andra limstrangen,

+ 0000 m/min o & Q000 m/imin o mi

Efter programmering av limstrang nr 2 kan man fortsatta med hogerpil for ytterligare
limstrangar.

Observera att avstandet fran limflikens borjan raknas upp automatiskt vid ytterligare
strangar eftersom man alltid raknar frdn samma startpunkt (dar fotocellen far signal).
Man kan alltid backa med vansterpil for att kontrollera programmeringen.

s b

| vissa fall kan man behéva andra forvald (Monster) limpalaggningstyp.

For att komma till nasta kanal trycker man pa knappen



Utrustningen kan programmeras for 3 st olika limpalaggningstyper.

Tryck vanster pil for att komma in i menyn for limpalaggningstyper.
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1. Monster (Pattern)- vilket ar vanligast for kapsellimningsmaskiner och forvalt.

Gluing Mode

+ 0000 m/min

Tryck +

2. Punktvis ("stitch”) — anvands da man vill ha lite lim och /eller vid laga hastigheter
for att undvika att limmet rinner.

Maskinen kan ocksa programmeras att gora punktvis limning under en viss lag
hastighet. (Detta gors i grundinstallningen pa annan plats i menyn)

Gluing Mode

Stitch

+ 0000 m/min T i

Om man vill ha Punktvis s& trycker man pa OK.

Tryck sedan vansterpil for att programmera limpunkterna.

Punktdrift F'arameier

3. Automatiskt- lim laggs pa tiden som fotocellen far signal. (passar ej limmaskiner)

Glumg Mode
ﬁuto Glue

+ 0000 n/min & Ei




Tryck vansterpil for att komma till programmering for urkoppling av fotocell.

G000 m/min L ¥ @

Har kan man programmera langden da fotocellen ej skall detektera, ex. utstansningar
elelr om fotocellen far "fel” signal av utskjutande kartongdelar ex. vid snedmatning.

Tryck vansterpil for att, i kanal 1, valja fotocell .
Tryck vansterpil for att skriva in avstandet fran fotocell 1 till ventilen/pistolen.
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+ 0000 m/min Q00 mimin L |

Har kan man andra sprak och grundinstaliningar for systemet.
Detta bor dock géras med forsiktighet och endast av erfaren personal.
Losenordet till en enkel "ofarlig” niva 2 ar 1234 och till detaljerad niva 3 &r det 6550.

Man flyttar sig till de olika menyerna med hégerpil.

O] valve Type |
63¢]

+ Q000 mimin i

Q000 i min
Man kan t.ex valja utgang for hotmeltpistol (om den nu styrs av en MAC24 V ventil).

+ 0000 mitin & Man aktivera punktvis limning da man kor i Jog-hastighet. Om

denna &r de-aktiverad sa appliceras en limstrang ned till programmerad understa
maskinhastighet.

Speed Settings [m/min
1I-MIN 1-Jag

[ 0050

+ 0000 ninin & Under V-min appliceras aldrig nagot lim. Upp till V-jog appliceras
limmet punktvis- om funktionen ar aktiverad enl.ovan.



Tryckinstallning

Limsystemet &r vanligtvis utrustad med en tryckregulator som ger mera tryck da
maskinhastigheten okar.

Detta for att applicerad limméangd skall vara sa konstant som majligt.

Tryckkurvan programmeras oftast bara en gang vid grundinstallningen for en viss
limtyp och man behdver normalt inte ga in och andra denna.
Man kan ha upp till 4 punkter pa kurvan, dar dock 2 racker fér det mesta.
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Jog
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Daremot kan man t.ex vid olika limtemperatur, da ju limviskositeten &ndras, tillfalligt
och enkelt vilja 6ka eller minska limtrycket, dvs limmangden for en given hastighet.

Man trycker pa symbolen med limtryckvisaren och kan sedan med plus- eller
minusknapparna andra limtrycket. Man forskjuter da hela limkurvan upp eller ned.

Increase

[midmaind
+ 9000 mimin i+

Decrease

Limsystemet kan spara 100 order.

Produktionsdata kan ses om man trycker pa denna knapp.



