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Transportbinder FEM 100

FKM 100 AMK 18 Seite .4

.§tck. - Abmessungen

Anleger

9 Einzugsriemen F 25x6x1120 PK 134

1 trieb Anleger 36x4x2600
Vorbrecher

4 Obere Rollenpartie, links vorn 20x3x2550

1 Obere Rollenpartie, links hinten 20x3x4650

1 Obere Rollenpariie, rechts 30x3x2850

1 Untere Rollenpartie, links vorn
innen 20x4x 3500

1 Untere Rollenpartie, links hinten 20x4x5700

1 Untere Rollenpartie, rechts 20x4x7600

1 Rechter Faltriemen 20x4x7200

1 Untere Rollenpartie, links vorn
auB3en 20x4x2600

1 Mittlere Rollenpartie, unten 20x4x7800
Falt- und Klebestation

4 Obere Rollenpartie, links 20x3x3850

1 Obere Rollenpartie, rechts 20x3x5200

1 Untere Rollenpartie, links 20x4x9100

1 Untere Rollenpartie, rechts 20x4x9100

1 Linker Faltriemen 20x4x9100

1 Rechter Faltriemen 20x4x9100

1 Obere Rollenpartie fiir kleine
Schachteln 20x4x1500

1 Mittlere Rollenpartie, unten 20x4x9350
Ableger

2 Untere Bandfiihrung 36x2,6x2000

2 Obere Bandfiihrung 36x2, 6x3000

1 Antrieb PrefBwalzen 36x1,5x925

1 Antrieb obere Bandfiihrung 36x1,5x925



12.1; Technische Daten

FormatgroBen:

Flacher Zuschnitt, Breite

Geklebter Zuschnitt, Breite

Zuschnittlénge

Karton-Zuschnittdicke

Mikro-Wellpappe-Zuschnittdicke

FKM 100 AMK 12 Seite &

max, 41000 mm (500 mm)
min. 88 mm (160 mm)

max, 490 mm

min. 40 mm

max, 900 mm (400 mm)

min, 80 mm

max, 1,00 mm

max, 900 g/m2 (500 g/mz)
min, 0,3 mm
min. 200 g/m2 (300 g/ma) -

max, 1,6 mm

Die Verarbeitung von Faltschachtelzuschnitten mit mehreren maximalen Zu-

schnittabmessungen ist nicht mdglich., Es gilt deshalb folgendes:

Nihert sich eine Zuschnittabmessung der maximalen Formatgréfle, so miissen

die anderen ZuschnittmaBe innerhalb der (

)-Werte liegen, Es empfiehlt

sich deshalb bei extremen Formaten, ungiinstigen Kartonqualitdten und Kar-

tonoberflichen, kritischen Seitenverhdltnissen sowie bei Faltschachteln

mit speziellen Verschliissen und solchen mit groBlen Fenstern eine Riick-

sprache mit dem Lieferwerk beziiglich der wirtschaftlichen Verarbeitungs-

méglichkeit dieser Zuschnitte.

Zu verarbeitender Werkstoff

Maschinenleistung:

Je nach Art, Zustand und GroBe der zur
Verarbeitung kommenden Zuschnitte

Stapelhthe im Anleger
Stromart

Frequenz

AnschluBlwert !
Betriebsspannung

Nennstrom der Maschine

Geformte Zuschnitte aus biege-
und leimfihigem Karton

max, 400 m/min
min, 20 m/min

max, 400 mm

Drehstrom

50 Hz

10 kW

380 v

25 A 658.09-10013/0 (4)



Zuleitungssicherung

Spannung
Leistung
Drehzahl

Leistung
(Antrieb

Drehzahl
(Antrieb

Leistung

des Steuerstromkreises
des Antriebsmotors
des Antriebsmotors

des 1., Hilfsantriebes
fiir Driicker)

des 1. Hilfsantriebes
fiir Driicker)

des 2, Hilfsantriebes

(Riitteleinrichtung)

Drehzahl

des 2, Hilfsantriebes

(Riitteleinrichtung)

Leistung

des Kupplungstrafos

Sekundirspannung des Kupplungstirafos

Raumbedarf (ohne Bedienfliche)
bei Léngsauslage

Nettogewicht

Bodenbelastung (ruhend)

FKM 100 AMK 12 Seite 3

50 A tr
220 V
0,3 .0 7,5 kW

90 ... 2250 min~1
0,12 kW

880/20 min_1

8,15 kW.

1400 min'1

0,16 kW

o, 28, 32 V

ca, Linge 12300 mm
Breite 2130 mm
Hohe 1560 mm

ca, 6500 kp

max. 390 kp/m°

658.09-10013/0 (4)
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Paltbodeneinrichtung filr PEM 200 ke
Zusatzeimrichtung oS AMK 12
= Pechnische Daten - o P ; .

Formatgrifen; <
Placher Zuschnitt, Breite max. m o (500 mmm)
‘min., | 180 mi (160 mm)
Gaklebter Zu.scrmitt. : - .
w‘. Hx. } Mh
Zusehnittlinge - maxi 750 mm (400 mm)
~min., VOmm - (160 m)
Karton-zuschnittdicks  max. L,0mm
omaxe !oo;h' (600 g/n’)
. DIk
min,  300gm® (400 g/ud)
l4kro-fe 1lpappe~Zuschnittdiokes b
max. i 1.6 m

Die Verarbeiting von Paltbodenschachtelzuschnitten mit mehreren maxi-
malen Zuschnittabmessungen ist nicht miglich. Deghald gilt folaenbn
Nehert sich eine Zuschnittabmessung der maximalen Pormetgrips, so
miissen die anderen Zuschnittmafe immerhald der ( )-Werte liegen.
Extreme Formate und extreme Zuschnittformen, d. h. Zuschmitte mit lan-
gen Tinstecke oder Aufstell-Lappen wunterliegen besonderen Bedingungen.
Die Verarbeitung von wuiohnn. hn'ltmr!un Material mit einer gerin-
gen imneren Steifigkeit ist P ldwh tmyo:lgmt.

Zu vevarbeitender Werkstoff; . Zuschnitte fiir mtbmmomntem
eus bloge- wnd leimfihigem Karton

Leistungs ' LA
Die erreichbare m -mexs 150 m/min

der Zusatzeinrichtung ist - - min. = 20 m/min
abhéingig von Form, Gréfe und. e o
erkstoff der sur Versrbed~ - '

tung kommenden Zuschnitte it s

VEB
Kartonagenmaschinenwerk | Boarb.
Kama

“Tag Name

Gopr.

momss Ssssi E_si___ 4. sawus nnn I Mi e s wa ssmiss swn




70 - 79¢ 066

FKM 100 AMK 17 Seite -

17.2, HauptmaBe der Faltschachtelklebemaschine FKM 4100
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